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Die Entwicklung der maschi- 
neilen Fiechterei im Spiegel 
der Patente 

Die Fiechterei vor Erflndung der Flechtma- 
schlnen 

Es werden einige Hilfsmittel beschrieben, 
die bei der manuellen Fiechterei verwendet 
wurden. Ausgehend vom ersten bekannt 
gewordenen Patent wird eingehend die 
Entwicklung in Deutschland (Barmen) und 
in Frankreich beschrieben. Auszuge aus 
alten franzosischen Protokollen verdeut- 
lichen die unterschiedliche Entwicklung 
der Flechtmaschinen in diesen beiden Lan- 
dern. 


Development of 
Mechanical Braiding in 
Accordance with Patents 

Braiding proceeding braiding machines 
Some of the aids used in hand braiding 
are described. The development of braiding 
In Germany (Barmen) and in France is dis- 
cussed, starting with the first patent that 
became known. Excerpts from old French 
minutes show the difference in the de- 
velopment of braiding machines in these 
two countries. 


Involution du tressage 
mecanique d la lumi&re des 
brevets 

L'art du tresaage pr£c£dant les tresseuses 
m6can)ques 

On d6crit difterents dispositifs auxiliaires 
qui ont 6t6 utilises dans ie tressage ma* 
nuel. Partant du premier brevet connu dans 
ce domaine, on donne des details sur les 
perfectionnements intervenus en Ailemagne 
(Barmen) et en France. Les extraits des 
anciens procds-verbaux franpais iilustrent 
l orientation diff6rente prise par les tres- 
seuses mgcaniques dans ces deux pays. 


This new supplement of the technical journal will not be translated except for the captions for quick reference. 
Ce nouveau supplement ne sera pas traduit & f exception des Idgendes qui servent & une inlormation sommalre. 


Vor dem Bau der ersten einfachen Flecht- 
maschine sind bereits Geflechte und Flecht- 
litzen hergestellt worden. 

Auf alten Bildern und Gemalden kann 
man Personen finden, die ihre Gewandung 
mittels geflochtener Litzen verziert haben 
Oder diese zum Binden verwendeten. In 
kirchlichen Inventaren werden Goidborten 
angefuhrt. Vom einfachen dreifiechtigen 
Zopf der Frau ist es nur ein kleiner Schritt 
zu den breiten und runden Gefiechten mit 
mehr als drei Flechtelementon. 

Das Posamentenhandwerk im Mittelalter 
hatte eine betrachtliche Hdhe. Besonders 
das Pariser Posamentierergewerbe war seit 
alters her beruhmt und bestand nach den 
vorhandonen Urkunden schon Im 13. Jahrh. 
Kloppeln und Flechten hangen eng zusam- 
men. Sie haben sich gegenseitig befruch- 
tet. Der NameKYdppe/sp/fzedeutet dies be- 
sonders an. Der Posamenter bediente sich 
zur Herstellung der zopfgeflochtenen Bor- 
ten und Geflechte eines Kloppels, der dem 
Material angepaBt und mit Biel beschwert 
war. 

Passement aux fuseaux ist die im 17. 
iahrh. (Statuten der Passementiers bouton- 
nier de Paris 1663) ubliche Bezeichnung der 
Kloppelspitze aus jeglichem Material [1]. 

Vermutlich schon sehr zeitig durften sich 
die Posamenter gewisser Hilfsmittel be- 
dient haben. Ein Vorlaufer des eigentllchen 
Kloppels wird beim Dintlen verwendet. Dies 
ist eine besondere Flechtart mit vier Fdden. 



Fig. 1 Dintlen, d. h . Handflechten mit Hills - 
kloppeln 

Hand braidinn with arrp«nru hnn* 

bobbins 

Le tressage & la main avec fuseaux auxl - 
lialres 


c 



Fig. 2 Duntel a und b aus der Umgebung 
von Dlsentls (Schweiz) und c von der Insel 
Fdhr , Friesland (nach Muller [2]) 

Bobbin a and b Irom the Disentis region 
(Switzerland) and c from the Island of Fdhr , 
Friesland (after Muller [2]) 

Fuseaux a et b provenant de la region de 
Disentis (Suisse), et c provenant de Hie 
de Fdhr, Frlse (selon Muller [2]) 

Auf kegeligen Holzem wird das zu verflech- 
tende Garn aufgewickelt und stellt somit 
eine erhebliche Erleichterung dar. Bild 1 
vermittelt einen ungefahren Eindruck dar- 
uber, wie das Dintlen praktiziert wird. Wie 
Muller in seiner Schrift [2] ausfuhrt und wie 
die Dintle-Holzer zeigen (Bild 2) wurde die- 
se Flechttechnik von verschiedenen unter- 
schiedlichen Vblkerstammen angewendet. 

Ein anderes Mittel zum Handflechten 
wird von Prechtl in seiner technologischen 
Enzyklopadie 1848 beschrieben [3]. Danach 
verwendet man zum Flechten eine soge- 
nannte Trommel, ein hohles holzernes Zy- 

... i , • - 

FuB Breite und 10 Zoll Hohe (von der Mit- 
te der Rundung nach der flachen 9eite ge- 
messen). Diese Vorrichtung wurde in 
Lage so geh 

Ende auf dem Rand eines Tisches, das un- 
tere im SchoBe des sitzenden Arbeiters 
ruhte, wobei die Rundung aufwarts gekehrt 


war. Auf der Mitte des oberen Endes be- 
fand sich eine Rolle. uber welche die ver- 
fertigte Schnur in das hohle Innere hinab 
und dort auf eine horizontal Walze geleitet 
wurde. Die Walze war mit einem Sperrad 
versehen, Querst£be ermoglichten das Auf- 
wickeln mit den FuBen. Die Kloppei hingen 
beim Arbeiten uber die Rundung des Halb- 
zylinders hinab. In Bild 3 ist eine solche 
Einrichtung wiedergegeben worden. Das 
Modeil, dessen sich die Frau (Fig 3) be- 
dient. ist noch eine einfachere Ausfuhrung, 
eine Fruhform. Es fehlt die Umlenkrolle und 
die mit den FuBen zu betatigende Unter- 
tischaufwicklung. Das Kupfer stammt aus 
der Encyclopedia von Diderot-d'Alembert 
[4]. Die Ahnlichkeit zum Kloppelkissen ist 
unbestreitbar. Wobei die Technik des Spit- 
zenkldppelns als bekannt angenommen 
wird. Im ubrigen sagen die der Encyclope- 
dic entnommenen Bilder 4 und 5 mehr 
daruber aus. 

im Bild 3, Fig 4 ist eine andere Hilfsein- 
richtung dargestellt. Wie ersichtlidi, wird 
der Stuhl fur starkere Geflechte verwendet. 
Anscheinend speziell zum UmfJechten. 

Ein solcher Stuhl ist noch im Heimatmu- 
seum der Stadt Lenzburg (Schweiz) zu fin- 
den. Es wurden fruher in der Umgebung 
von Lenzburg besonders Uhrenbander fur 
Taschenuhren aus RoBhaar darauf ge- 
flochten. Es darf als sicher angenommen 
warden, daB solche Oder ahnliche Hilfsein- 
richtungen, wie die zwei oben beschriebe- 
nen. fruher auch in anderen Landern als 
in Frankreich und der Schweiz zur Anwen- 
dung kamen. 

Man fertigte auBer den Bandern vorwie- 
gend Schuhnestel auf solchen Stuhlen. In 
der schon mehrfacri zitierten Encyclopddie 
des Diderot findet sich unter dem Stich- 
wort facet eine ausfuhrliche Beschreibung 
der verschiedenen Arten. Unter anderem 
heiBt es, daB das Garn, woraus die Nestel 
^ w „ . Jo* mL. 

pflanze stammen mussen, weil diese star- 
ker (fester) seien. WeiBe Schuhnestel sol- 
ien dunner gemacht werden, da sie nur von 
" Dcnr.^r getragen v/Ord; ^ 
hingegen konnten etwas dicker sein, diese 
wurden nur von der Landbevolkerung ver- 
wendet. Die Ausfuhrungen sind sehr um- 
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Fig. 3 Handflechten mil eintachen Einrichtungen (nach Diderot [4]) 
Hand braiding with simpie equipment (after Diderot [4]) 

Le tressage * la main avec un Gquipement simplify (selon Diderot [4]) 


standlich geschrieben. Es geht aus ihnen 
jedoch klar hervor, daB sich die Beschrei- 
bungen auf 2fach gedrehte Nestei bezie- 
hen, die in einer besonderen Einrichtung 
gleich 12stuckweise fabriziert werden 
konnten. Weiterhin sind noch Kalkulationen 
fur verschieden dicke Nestei angefuhrt 
und Farbeanweisungen fur die Farbtdne. 

Garn farben und Garn bleichen waren die 
Spezialitaten der beiden Stadte Wuppertal 
und Barmen. Wie stark sich die Burger die- 
ser Stadte in ihrem Konnen fuhlten, geht 
unter anderem daraus hervor, daB sie 1527 
dem Landesfursten Johann III. das Privileg 
der Garn-Nahrung abkauften. LautUrkunde: 
„Zum ersten, so soil solche Garn-Nahrung, 
bleichen und zwimen nirgend in unserem 
Lande geschehen, dann in den zweyen vor- 
geschriebenen unseren flecken. doch mag 
ein jeder sein Garn, das seinem hausse ge- 
hort Oder er gemacht hatte, selber bleichen, 
zwirnen Oder thun lassen und gebrauchen 
nach seinem willen [5].“ 

Zur Garnbleicherei und Zwirnerei kam 
die Weberei. Man fertigte das Lint (weiBes 


gebleichtes Leinenband) und spater auch 
Bonten. Bereits urn 1530 soli in Barmen das 
erste Bandgetau Oder der erste Lintstuhl 
mit von Hand bewegtem Drehbaum in Be- 
trieb gewesen sein |6]. Man verstand sich 
schon immer in Wuppertal-Barmen auf Ban- 
der und Geflechte. 

Aus einer statistischen Erhebung der 
Stadt Wuppertal und Elberfeld geht hervor, 
daB im Jahr 1720 beide Stadte zusammen 
5000 Einwohner zahtten. Den Unterhalt fand 
die Bevolkerung im Garnbieichen und der 
darauf gegrundeten Fabrikation der leine- 
nen Bander, der gewohnlichen Leinwand, 
der Sack- und Halstiicher, der Schnur- 
riemen, des Nahzwirnes und anderer Lei- 
nenzeuge [7], Die Flechttechnik warumdie- 
se Zeit schon soweit verbreitet, daB sie 
statistisch erfaBt wurde. Ihr Anfang liegt 
wahrschelnlich in der Aufnahme der holian- 
dischen Posamentenmaker begriindet, die 
gegen Anfang des 17. Jahrh. ihre Heimat 
wegen der politischen und religiosen Wir- 
ren verlieBen und im Wuppertal eine neue 
Heimat fanden. 



Fig. 4 Zwei Arbeiterinnen ueim Kloppelit r*ud* D.bdioi 

Two women making bone lace after Diderot 

Deux ouvri&res travaillant aux fuseaux, d'apr&s Diderot 


Die maschinelle Flechterei 

Im allgemeinen gilt der aus Manchester 
stammende Kaufmann Thomas Watford als 
Erfinder der Flechtmaschinen. Dies auf- 
grund eines Patentes, das ihm am 15. Marz 
1746 unter der Nummer 638 erteilt wurde. 
Unter diesem Datum wird ihm „An engine 
or machine for the laying or intermixing 
of threads, cords, or thongs of different 
kinds, commonly called platting** regi- 
stries. Die einige Monate spater gemachten 
Angaben bzw. Zeichnungen (Bild 6) sind 
nicht sehr aufschluBreich. Eine solche Ma- 
schine 1st nach diesen Angaben sicher nie 
gebaut worden. Es ist durchaus moglich, ich 
mochte fast sagen wahrscheinlich, daB in 
Barmen aus dem Bandgetau und dem Po- 
samentierer-Flechtkissen ein funktionsfahi- 
ger Flechtstuhl zur Fabrikation von Ban- 
dern und Schuhriemen entwickelt worden 
ist. und daB Walford von diesen Einrich- 
tungen Kenntnis hatte, jedoch die techni- 
schen Einzeiheiten nicht richtig und 
vollstandig erfaBte. Stand doch Wuppertal 
schon fruhzeitig mit England in einem re- 
gen Handelsverkehr. 

Wer der erste Konstrukteur gewesen ist, 
ist nicht bekannt. Bekannt ist indessen, daB 
der am 20. November 1738 in Kemna bei 
Barmen geborene, spatere Fabrikant Jo- 
hann Heinrich Bockmuhl eine Flechtma- 
schine konstruierte, Oder besser gesagt 
weiterentwickelte. Er baute sie erst aus 
Holz und spater schon bald aus Eisen. Sei- 
ne Neugestaltung fuhrte er seinem Landes- 
herren, dem Kurfursten Karl Theodor von 
Juhlich-Berg bei dessen Besuch in Wup- 
pertal im Jahre 1767 personlich vor (8). 
Ober diese Bockmuhlsche Flechtmaschine 
sind leider keine Zeichnungen oder Unter- 
lagen vorhanden. 

In der 2. Ausgabe der Encyc!op6die von 
Diderot-d’Alembert von 1780 (Lausanne) ist 
nur erwahnt, daB es im Deutschen Flan- 
dern Schnurriemenfabriken gibt, wo viele 
Maschinen mit Wasser angetrieben werden. 
Jede koste mehr als 2000 Taler. 

Einen gewissen Anhaltspunkt. wie diese 
Maschinen ausgesehen haben konnten, ist 
Bild 7 zu entnehmen. Es entstammt der 
Choreographie von Schwelm, die von ei- 
nem Pastor Muller 1789 veroffentlicht wur- 
de. Darin schreibt der geistliche Herr: 

..Die Getau oder Werkstatte gteicht einem 
Marionettentheater. worauf alle Puppen am 
Tanze sind. Die Puppen sind hier aufrecht- 
stehende Spuien, die umeinander und 
durcheinander laufen, da dann die sich von 
ihnen abwindenden Faden das Schnurband 
flechten.** 

Der Abzug des fertigen Geflechtes er- 
folgt durch die an der Wand herabhangen- 
den Steine. Angetrieben werden die vier 
Flechtkopfe durcl\ die unterhalb des Ti- 
sches befindliche Schwungscheibe, die wie- 
derum uber ein Kurbelgestange von der da- 
vor sitzenden Frau in Gang gehalten wird. 

Waiter heiBt es in einem Reisebericht 
eines begeisterten Franzosen, der sich 
1792-93 in Wuppertal aufhielt [7]: 

„Unter den verschiedenen Schnurriemen- 
maschinen, welche zuweilen von 9-12jah- 
rigen Kindern in Gange gehalten werden, 
verdienet vorzuglich eine bemerkt zu wer- 
den, die bloB durch Hilfe des Wassers in 
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Fig. 5 KIdppelwerkzeuge (nach Diderot ) 
Instruments for bobbin lace work (after Diderot) 
Les outils de tressage (selon Diderot) 



c,c.cc.cc. cc, c, c Apcrturxs, for y* Chains of yt work to fall in/ d-dL y* Slutr 
yf *holi 

Fig. 6 Original-Zeichnung von Waltords Patent einer Flechtmaschine 
Original drawing of Wal ford's patent tor a braiding machine 

• f * ** m • l de Watford * '* ’ ieusc* 


Bewegung gesetzt wird. Erfinder und Ver- 
fertiger heiBt Bockmuhl, ein groBer Me- 
chjiokor, der abor in diese: Kunst keinc.. 
fremden Unterricht gehabt hat. Die Ma- 
schine hat 52 Gange, auf welchen in jeder 
Stunde 1000 Schnurriemen verfertigt wer- 


den. Sie erfordert zu ihrer Aufsicht ni/r zwei 
Personen, um die zerrissenen Faden wieder 
und die dbgoiaureitcri oaiii- 
spulen durch andere zu ersetzen. Das 
Merkwurdige dabei 1st, daB die zu jedem 
Gange erforderlichen Garnspulen sogleich 



Fig. 7 Schnurriemenfabrik in Wupperta! um 

1789 

Boot lace factory in Wuppertal ca 1789 
Une fabrique de courroies tressGes £ Wup- 
pertal en 1789 

still stehen, wenn ein einziger Faden reifit 
Oder eine Spule abgeiaufen ist." 

In der Folgezeit wurden solche Maschi- 
nen Riemenganger genannt, obwohl schon 
bald andere Artikel auf ihnen fabri 2 iert wur- 
den als nur Schuhriemen. In England bur- 
gerte sich der Name Maibaum ein. Damit 
soil die Kldppeibewegung angedeutet war- 
den, die ja die gieiche ist wie beim Tanz 
unter dem Maibaum mit den Bandern. 

Sicher ist Bockmuhl in Wuppertal nicht 
der einzige gewesen, der sich mit der Kon- 
struktion von Flechtmaschinen abgab. Ver- 
mutlich sind sie auch schon sehr bald ex- 
portiert bzw. nachgebaut worden. 

In Paris erschien zwischen 1782 und 1832 
die Encyclopedia methodique ou par ordre 
de Matures. Das ist ein rund 2O0bandiges 
Werk, nach Sachgruppen geordnet. Im Tell: 
Manufacture, Arts & Metiers, erschienen 
1784 ( wird eine Machine & faire des facets 
beschrieben, und zwar in alien ihren Ein- 
zelheiten. Die dazugehorigen Zeichnungen 
erschienen im 8. Teil Recuel de Planches 

1790 ebenfalls in Paris. Die Bilder 8—10 
zeigen die damals veroffentlichten Kupfer. 
Die Flechtmaschinen mussen also um diese 
Zeit bereits eine groBe Verbreitung gefun- 
den haben und im gewissen Sinne All- 
gemeingut gewesen sein. Spezialmaschi- 
nen mit geringer Verbreitung sind in dieser 
Ausfuhrlichkeit in der Encyclopedia metho- 
dique nicht enthalten. Die sehr genauen 
Kupfer lassen erkennen, daB alle Teile der 
Maschine aus Holz hergestellt worden sind. 
Die auf Plan 2 (Bild 9) wiedergegebenen 
Kloppelformen sind typisch fur die Barmer 
Flechtmaschinen mit Innengewichten. Fa- 
denbruchuberwachungen, wie sie von der 
Bockmuhlschen Maschine bekannt sind, 
sind bei diesen Maschinen noch nicht vor- 
handen. Trotz der Genauigkeit, mit der die 
Kupfer ausgefuhrt worden sind, ist auf 
Plan 3, Fig 1 (Bild 1(J) eine kleine Unstim- 
migkeit vorhanden. Im Plan 2 sind bei der 
dort abgebildeten Maschine deutlich 11 
Kloppel auszumachen. Im Plan 3 sind nur 6 
Schiffchen bzw. Kloppel angedeutet. Das ist 
aber falsch. Die beiden groBen Zahnrader 
.«a ber» jewe*^ o .'lugei und das kleine Rad 
2 Flugel. Das Obersetzungsverhaltnis der 
Zahnrader F-G-H mit 20, 10 und 24 Zah- 
nen, zeigt, daB das mittlere kleine Flugelrad 
»i. Jit rnit 2 Flugeln einzusetzen ist, sondem 
nur mit einem. Somit gibt es total 22 Flugel 
2 (5 -f 1 + 5) mit 11 Kloppeln in der kfas- 
sischen Barmer Anordnung, 1 Flugel be- 
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Fig . 8 (Plan 1) Einzelheiten einer franz. Flechtmaschine um 1790 
(Plan 1) Details of a French braiding machine ca 1790 
(Plan 1) Details d’une tresseuse francaise en 1790 




J 
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setzt, 1 Flugel leer. Wie die Beseizung rich- 
tig aussehen muBte, geht aus Bild 11 her- 
vor. Die auf dieser Maschine gefertigte 
Litze ist im Bild 12 dargestellt. 

Fur die weitere Entwicklung der Flecht- 
maschinen finden sich in franzdsischen Mu- 
seen und Archiven zahlreiche Unterlagen. 

M. Perrault , Fabrikant und Konstrukteur 
aus der Normandie. befaBte sich eingehend 
mit dem Nestle-Stuhl, wie er in Frankreich 
genannt wurde. Er reiste personlich nach 
Wuppertal-Eloeneid, um die Konstruktion 
der deutschen Flechtstuhle kennenzuler- 
nen. und baute dann ein entsprechendes 
Modell in Frankreich nach. Das ist um 1780 
geschehen. Drei odine spater gelangte ei 
an das franz. Handeisamt zwecks Erlan- 
gung eines Privileges (Patent) fur eine we* 


sentlich verbesserte Flechtmaschine. Das 
Schreiben, datiert vom 20. Mai 1783, lautet 
gekurzt in deutscher Obersetzung: 

„Herr Perrault, Fabrikant in Laigle (Nor- 
mandie) hat der Behorde zwei Maschinen 
zur Herstellung von Nesteln vorgezeigt; die 
eine besteht aus Eisen und ist eine Kopie 
derjenigen, welche er in Elberfeld bei Dus- 
seldorf in Deutschland gesehen hat, die an- 
dere aus Holz, nach eigener Erfindung, 
nachdem er die Unvollkommenheit der 
ersten studiert und erkannt hatte. 

£r nai vor unseren Augen mti der deut- 
schen Maschine ein fiaches Schnurband 
aus 11 Faden, von denen 6 blau und 5 
weiB sind, hergestellt und mit seiner eige- 
nen Maschine ein anderes fiaches Scnnur- 
band zu 13 Seidenfaden, je 6fach, von de- 
nen der eine Faden rosa, 2 weiB und 10 


blau sind. Wir fugen Muster von der einen 
sowie von der anderen Maschine bei.“ 

Nach einer kurzen Beschreibung uber 
das Aussehen und den Fadenverlauf der 
beiden Muster wird die deutsche Flechtma- 
schine beschrieben. Unter anderem heiBt 
es: „Bei der deutschen Maschine besteht 
der KloppelfuB aus zwei Eisenplattchen von 
quadratischer Flache. Die beiden Plattchen 
sind durch einen Fuhrungskorper Oder 
Schiffchen von 8-9 Linien (18—20 mm) 
im Sinne der Bewegung voneinander ge- 
trennt . Damit sich der Kloppel immer in 
der Bahn einer Acht bewegt, ist es notig. 
die Kreuzungsstellen der Rondeiles in die 
Form einer Herzspitze herauszubilden . . 
Die vertikale Achse, die im oberen Teil das 
unbewegliche Rondelle tragt, ist zylinder- 
formig und tragt die sog. Fliigelrader, die 
gegenseitig durch Verzahnung angetrieben 
werden. Im oberen Teil der Flugelrader 
sind Ausschnitte vorhanden, so daB die 
viereckige Verlangerung des KloppelfuBes 
genau in dieselben paBt. Die Ausschnitte 
des einen Flugelrades gehen nun unter 
Oder uber denjenigen der beiden be- 
nachbarten, so daB ein Moment eintritt, wo 
zwei Flugel zugteich auf den Kloppel wir- 
ken. In diesem Moment findet der Ober- 
gang des Kloppels von einem Teller zum 
anderen statt ... Auf dem Kloppelweg soil 
immer wechselweise ein Ausschnitt besetzt 
und der nachste leer sein.“ 

Es fotgt die Beschreibung der Barmer 
Innengewichts-Kloppel, aus der zu entneh- 
men ist, daB noch keine Selbstausschal- 
tung bei Fadenbruch Oder Spulenleere vor- 
handen war. Zum Punkt Abzug heiBt es: 
„Die Faden von 11 Kloppeln vereinigen 
sich am Rande einer Offnung, die an der 
Spitze eines Eisenarmes in Schnabelform 
gekrummt, im Zentrum uber den Kloppeln 
angebracht ist. Von hier wird das fabrizierte 
Band uber einen zylinderformigen Haspel 
abgezogen, indem ein Gegengewicht das- 
selbe schon glatt uber den Haspel zieht. 
Der aus weiBem Blech bestehende Haspel 
wird durch eine vertikale Welle, die die Be- 
wegung durch ein Raderwerk erhalt. ange- 
trieben, und zwar so. daB die Auflaufge- 
geschwindigkeit des Haspels im gewollten 
Verhaltnis zur Kloppelgeschwindigkeit ist, 
d. h. um ein mehr Oder weniger lockeres 
Gefiecht zu erhalten. Das Ganze erhalt die 
Bewegung durch Kurbeldrehung, ein 
Schwungrad mit Gewichtssteinen beladen, 
sorgt fur die Gleichformigkeit. 

Diese (deutsche) Maschine ist in mehre- 
ren Punkten mangelhaft. Wir werden die 
Mittel prufen, die Perrault zur Verbesserung 
dieser Nachteile angewendet hat: 1. Die 
Rondeiles Oder Kloppelkopfe seiner Ma- 
schine sind Kreise un<J drehen sich um ihre 
Mitte. Dieselben sind in vertikal an- 
gebrachte Rohren gesteckt und erhalten 
durch Verzahnung die Bewegung. Die mo- 
mentane Reibung des Kloppelschaftes an 
der Wandung des Holztabletts ist gering. 
ebenso diejenige, die beim Obergang aes 
Kloppels von einem Kloppelstock zum an- 
deren entsteht. Am Rand eines jeden Klop- 
pelstockes gibt es eine gewisse Anzahl 
Ausschnitte von nalbkreisformigem Ausse- 
hen. Die beiden Endkopfe haben funf sol- 
che Ausschnitte, die ubrigen vier. 
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Fig. 9 (Plan 2) Einzelheiten einer franz. Flechtmaschine um 1790 
(Plan 2) Details of a French braiding machine ca 1790 
(Plan 2) Details d'une tresseuse fran$aise en 1790 


Der Kldppeischaft ist so beschaffen, daB 
er mit selnem halben Durchmesser die Aus- 
schnitte fullt Die Ausschnitte zweier be- 
nachbarten Kloppelkopfe sind so gestellt, 
daB sie sich im gleichen Augenblick der 
kleinsten Entfernung der beiden treffen, 
und wie der eine Ausschnitt sich immer leer 
und der andere ausgefullt zeigt, fullt der 
Spindelschaft in diesem Moment beide 
Ausschnitte* Alsdann bestimmt ein Wegwei- 
ser , Oder patte doie genannt, den Kloppel, 
den ersten Kloppelstock zu verlassen, und 
auf den anderen Gberzugehen. Die Bewe- 
gung der Wegweiser geschieht rein nur 
durch die Ktoppelschafte, ist also ganz das 
Gegenteil von der Barmer-Maschine. Um 
das Spiel der Wegweiser zu erkennen, muB 
man genau aufpassen auf den Punkt der 
engsten Annaherung der Kldppelkopfe; der 
Hin- und Ruckweg des Kldppels lauft mit 
der Linie. die die beiden Mitten der Klop- 
pelkopfe verbindet. zusammen, sei es von 
der einen Oder anderen Seite dieser Linie, 
aber so, daB die Wege auseinandergehen, 
wenn sie die Linie verlassen und sich auf 
die entgegengesetzte Seite schieben. Dies 
finds* *r — Fnr jede^* 
beiden Falle wird der Wegweiser, der frei 
in einer horizontalen Ebene einen durch 
zwei feste Punkte gebildeten Winkel be- 
schreiben kann durch den Klnppelschaft 
gegen einen dieser Haltepunkte geworfen 
und bleibt dort bis zum Moment, wo ein 
anderer kommt. In dem Falle. wo die Wege 
zusammenlaufen, durchlauft der Kloppel 


seine Route, indem er selbst den Flugel, 
den er antrifft, zuruckstoBt, so daB der 
Wegweiser alsdann nur als Ersatz fur die 
in diesem Moment fehlende Wand des 
Tabletts dient. Die Durchlaufoffnung fur den 
Kloppel ist dadurch immer gleich gehalten. 
In dem Moment, wo die Wege sich kreu- 
zen, wird der Wegweiser durch den Klop- 
pel, der soeben vorbeigekommen ist, an 
den Platz gestellt, er setzt sich dem Klop- 
pel, welcher zugleich in beiden Ausschnit- 
ten liegt, gegenuber und legt ihn von einem 
Kloppelstock auf den anderen. Der Kloppel, 
seinen Weg auf cem neuen Kopf fortset- 
zend, trifft einen kleinen abgerundeten Arm 
des gleichen Wegweisers, schreitet weiter 
und stoBt diesen Arm nach vorwarts. so daB 
der Wegweiser wieder bereit ist, den 
nachsten Kreuzungskloppel zu fuhren.“ 
Zum besseren Verstandnis dieser etwas 
umstandlichen Erlauterung ist in Bild 13 
der GrundriB der Maschine aufgezeichnet, 
in Bild 14 der Oberteil der Maschine ent- 
fernt worden. Man erkennt deutlich in der 
Mitte zwischen den Kloppeln den Wegwei- 
ser (patte doie), und rechts und links 
auBen sind ehenfalls *nBer#*n Wegwei- 
ser sichtbar, wenr auch die Flugelrader ei- 
nen Teil verdecken. Unter 2. wijd in dem 
Schreiben erlautert, wie Perrault durch Ver- 
wendunq einer Stahlfeder. die auf die Spu- 
le druckt, ein gleichmdBig gestrecktes Ge- 
flecht erhalt. 3. Damit die Maschine bei Fa- 
denbruch Oder Spulenleere von selbst an- 
h§lt, hat Perrault den Spindelschaft nach 



Fig. 14 Perrault’sche Flechtmaschine mit ab- 
gedeckter Gangplatte 

Perrault's braiding machine with covers- 
top plate 

La tresseuse de Perrault avec plaque de 
guidage recouverfe 

unten verlangert. In dem hohlen Schaft 
steigt Oder failt das Gewicht zur Regulie- 
rung der Fadenspannung, ReiBt ein Faden, 
so kann das Innengewicht bis zu einem An- 
schlag nach unten fallen. Es ragt somit aus 
dem hohlen Schaft heraus und bewirkt die 
Ausldsung einer Klauenkupplung, die mit 
der Antriebsrolle Oder dem Tambour in Ver- 
bindung steht, so daB die Maschine auBer 
Betrieb gesetzt wird. 4. Kann der Flecht- 
punkt horizontal verschoben werden und 5. 
wird noch ein Druckwalzensystem zum Ab- 
zug des Geflechtes beschrieben. Weiter: 
M Nach dieser Untersuchung scheint es 
uns, daB die Anderungen, die Herr Perrault 
an seiner aus Deutschland mitgebrachten 
Maschine zur Fabrikation von Geflechten 
angebracht hat, um dieselbe zu vervolt- 
kommnen, ihren Zweck erfullen. Die K 
struktion ist sowohl im ganzen wie im ein- 
zelnen leicht verstandlich. Was die Ausfuh- 
rung anbetrifft, hatte sie etwas vollkomme- 
ner sein durfen. wenn er in Laigle (Norman- 
die) mehr fahige Arbeiter gefunden hatte. 
Die Art dieses Geflechtes, das die beiden 
Maschinen fabrizieren, wird in Frankreich 
nur mit dem Scheffel (boisseau) hergestellt 
(s. Bild 3, Fig 3). und die Deutschen haben 
diesen Handelsteil fast vollig uber- 
schwemmt, seitde^n sie die erste Maschine. 
von der wir ge^prochen haben, erfanden. 
Sie haben ohne Zweifel ihrerseits auch ein- 
zelne, vorteilhafte Anderungen angebracht, 
da man im Handel Geflechte aus Deutsch- 
land findet, die auf eine vollkommenere 
Maschine schlieBen lassen. Wir Kennen die- 
se Anderungen nicht ,Herr Le comte de Lil- 
ly*, von der Academie der Wissenschaften, 
hat nach Deutschland geschrieben, um uns 
einige Winke diesbezugiich zu verschaffen, 
und wir werden sie dem Rate mitteilen, so- 
bald sie uns bekannt sind. Aber mehrere 
Angelegenheiten lassen uns wirktich glau- 
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Fig. 10 (Plan 3) Einzeiheiten einer tranz. Flechtmaschine um 1790 
(Plan 3) Details of a French braiding machine ca 1790 
in 3) Details d'une tresseuse tran$aise en 1790 


ben. daB Herr Perrault Erfinderdieser Neue- 
rungen ist. von denen wir eben gesprochen 
haben. Herr Perrault hofft nicht mit den 
Deutschen in bezug auf die Geflechte in 
Konkurrenz zu treten. weil sie den Faden 
zu billigerem Preis erhaiten konnen, aber 
ihr Seidengeflecht ist weniger vollkommen 
als das seinige, nach dem Urteil der Kauf- 
leute, die wir gefragt haben. und in die- 
sem Artikel hofft er Vorzuge zu haben. 
Nach den Angaben. die sie uns gegeben 
haben und nach den eigenen Berechnun- 
gen, kann eine einzige Person, vorausge- 
setzt, daB 25 Maschinen im selben Atelier 
stehen, die Arbeit von 6—7 anderen, die mit 
dern Scheffel aroeiten. verrichten, u.»d J<^ 
so hergestellte Gefiecht wird noch gleich- 
maBigersein. 

Wir glauben deshalb, daB Herr Perrault 
wirkllch eine Aufmunterung seitens der Ad- 
ministration verdient hat. Er verlangt ein 
ausschlleflliches Privileg fur 15 Jahre, aber 


die Aussicht des Rates bezuglich der Un- 
bequemlichkeiten der ausschlieBlichen Pri- 
vilegien erlaubt es ihm nicht. diese Gunst 
vor allem fur einen sc iangen Termin zu 
erhaiten. Wenn jedoch hierin Ausnahmen 
gemacht warden konnen, glauben wir, daB 
sich Herr Perrault in einem dieser gunsti- 
gen Ausnahmefalle befindet, und man kann 
ihm sein Gesuch bewilligen, indem man die 
Frist des Patentrechtes auf acht Oder zehn 
Jahre begrenzt, und in dem jetzt gegrunde- 
ten Depot im .Hotel de Mortange’ (Anmer- 
kung: das Hotel de Mortange war der Vor- 
laufer des 1798 gegrundeten Conservatoir 
National des Arts et metier, wo sich die 
iioch heuic uu. iv»a 

schine aufbewahrt, gleich wie er sie unter- 
breitet hat zur Vergleichung, um WiderSpru- 
che diesbezuglich zu beseitigen, die ihn am 
Privileg hindern konnten. Um infcige dieser 
Privilegien der Industrie moglichst geringen 
Schaden zuzufugen, gibt man dem Privileg 



Fig . 11 korrigierte Kloppelverteilung derMa - 
schine nach Biid 10 


Corrected arrangement of the bobbin 
carriers of the machine in Fig. 10 
Distribution corrig$e des luseaux de la 
machine selon la fig. 10 
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Fig. 12 llfadige Litze mit Kennfaden 
11 -thread braid with marking thread 
Toron £ 11 fils avec tit d' identification 



Fig. 13 GrundriB der Fiugelrader der 13- 
kloppligen Flechtmaschine von Perrault 


Line drawing of the horn gears of Perrault' s 
13-carrier braiding machine 
Croquis des roues a ailettes de la tresseuse 
& 13 fuseaux de Perrault 


zur Fabrikation der Geflechte nur in den 
beiden Hauptprinzipien, die uns als cha- 
rakteristische Eigenschaften der Erfindung 
des Herm Perrault erfccheinen, Gultigkeit: 

I. die Transportbewogung ubertragen auf 
den Kloppel. der mit dem Faden verse- 
hen ist. und ihn durch sich auf ihrem 
festgemachten Zentrum bewegten Teilen 
tragen laBt 

II. Das Zusammendrucken des Geflechtes 
mit Hilfe einer Feder, die auf den Faden 
des Kloppels druckt. 

Es ware sehr vorteilhaft, die Kontrolld 
uber die Nachahmung dieser zwei Punkte 
zu ubernehmen (Patentrecht). M 
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Ing. (grad.) Wolfgang Weber-Partenheimer Lenzburg, Schweiz 


Die Entwicklung der maschi- 
nellen Fiechterei im Spiegel 
der Patente 


Development of 
Mechanical Braiding in 
Accordance with Patents 


Fortsetzung von BAND- UND FIECHTINDUSTRIE 1 (1973) 36-41 


devolution du tressage 
mecanique a la lumiere des 
brevets 


Die Entwicklung der Litzen- Oder Flach- 
Geflechtmaschinen in ihrer Gesamtheit wird 
anhand der bekannt gewordenen Patente 
verdeutlicht. Hierbei finden auch Lizenz- 
flechter in Sonderformen (Partialganger) 
Beriicksichtigung. 


A general survey of the development of 
braid or flat plaiting machines is presented 
and the patent literature is described. 
Special forms of braid plaiting machines 
are also included in the survey. 


A la lumiere des brevets publics, on ddcrit 
lensemble des perfectionnements appor- 
t£s aux toronneuses et machines a tresses 
plates. On parle aussi de certains modules 
particulars de toronneuses (It guidage par* 
tie!). 


This new supplement of the technical journal wilt not be translated except for the captions for quick reference. 


Ce nouveau supplement ne sera pas traduit 

Im National Archiv Paris befindet sich 
eine Denkschrift vom 27. Februar 1784, aus 
der hervorgeht, daB die Maschine von ei- 
nem Mitglied der Akademie der Wissen- 
schaften gepruft worden ist, daB man die 
Maschine fur sehr gut und einfach in der 
“'edienung fand, und daB Perrault das 
Jeinige Fabrikationsrecht fur 15 Jahre be* 
ansprucht nebst einigen personlichen Pri- 
vilegien. Der Generalkontrolleur wollte ihm 
jedoch nur eine einmalige Gratifikation von 
2400 Pfund zuerkennen und 50 Pfund fur 
seine Auslagen anlaBlich der PrOfung der 
Maschine in Paris. Damit war Herr Perrault 
jedoch nicht einverstanden. .. Herr Per- 
rault, nicht zufrieden mit diesen Vorschla- 
gen, ftihrte seine Maschine wieder mit sich 
zuruck und fuhr fort, sich ihrer allein wei- 
ter zu bedienen, ganz alfe VorsichtsmaB- 
regeln treffend, daB man ihren Mechanis- 
mus nicht erkennen konnte." 

Der Herzog von Orleans stellte sich 
ebenfalls hinter Perrault und befurwortete 
die Erteilung eines Privileges, weil Per- 
rault dann bereit war, in der Nahe des 
Schiosses eine Manufaktur zu errichten. 

Im BeschluB der Staatsbehorde heiBt es: 

Jn Anbetracht dieses Gesuches gemein- 
sam mit dem Bericht des Herrn von Van- 
dermonde, Mitglied der Akademie der Wis- 
*enschaften, der den Bericht des Herrn von 
Calonne. gewohnlicher Staatsrat und Mit- 
glied des Koniglichen Hates, allgemeiner 
Finanzkontrolleur, vernommen hat, hat der 
Konig mit seinem Rat, seinerzeit dem be- 
sagten Gesuch keine Achtung schenkend, 
dieses nun bewilligt und erlaubt, dem Herrn 
Perrault den alleinigen Gebrauch der durch 
ihn erfundenen Maschine zur Herstellung 
von Geflechten und anderer ahnlicher Ar- 
tikel, und dies wahrend des Zeitraumes von 
15 Jahren vom Datum gegenwartigen Be- 
schlusses an gerechnet, unter der Bedin- 
gung, ein Modell dieser Maschine dem De- 
pot der Handelsverwaltung zu ubergeben." 

Es werden noch die Strafen bei Obertre- 
tung des Privileges angefuhrt, Perrault 
bleibt von Militareinquartierungen ver- 
schont. und seine Kinder sind vom Militar- 
dienst befreit. 

%j\\* I’eiiauiia^'c i itfcmiiiasuiine fand in 
den folgenden Jahrzehnten eine rasche 
Verbreitung. Ganz besonders in der Ge- 
gend von St. Etienne (Lyon), wo vereinzelte 
Maschinen noch voi einigen Jahren in de- 
trieb waren (Bild 15). 


e T exception des legendes qui servant a une 



Fig. 15 Franz. Holzflechtstuhl aus der Ge- 
gend von St. Etienne (Foto: A . Herzog , Ol- 
denburg) 

Wooden braiding frame from the St. Etien- 
ne district , France 

Le metier a tresser frangais en bois prove - 
nant de fa region de St. Etienne 

AuBer in Frankreich fand der ..Franzosi- 
sche Holzstuhr besonders ab 1840 im 
Schweizer Aargau groBe Verbreitung. Nach 
Angaben von Rodel [7] war es der Luzer- 
ner Handelsmann Martin Nigg, der um die- 
se Zeit auf dem Nestelstuhl seine Bander 
aus Baumwolle und Sede herstellte. Ent- 
gegen der Perraultschen Konstruktion wur- 
den dieseMaschinen von Hand angetrieben. 

Die Firma Diebold in Baden (Schweiz) 
baute schon um das Jahr 1848 Holzstuhle 
fur die Schweizer Flechtereien, August Bell 
aus Kriens und die Korstrukteure Schind- 
ler und Kundig in Arth machten sich in der 
Fruhgeschichte des Schweizer Geflechtma- 
schinenbaues hesonder* warHioo* 

Nachaem durch Bockmuhl. Perrault und 
andere die Konstruktion der Flechjma- 
schine in ihren Grundzugen festgelegt war, 
ging die weitere Entwcklung rasch vor 
sicn. In Deutschland, Frankreich und Eng- 
land sind zahlreiche Patente angemeldet 


formation sommaire . 

worden, die sich mit der Verbesserung der 
ganzen maschinellen Einrichiung, aber 
auch mit Teilproblemen der Fiechterei be- 
faBten. So z. B. mit dem Antrieb, ganz be- 
sonders jedoch mit dem Kloppel, seiner 
Fuhrung in der Maschine und mit dem Pro- 
blem des Stillsetzens der Maschine bei 
Fadenbruch Oder leerer Spule. 

Bedingt durch den bald einsetzenden 
modischen Trend, fur den ein Teil der 
Flechtereiprodukte verwendet wurde, ent- 
wickelte sich die Fiechterei zu einem indi- 
vidualistischen Zweig der Textilindustrie. 
Wenn wir daher eingangs von einer ra- 
schen Entwicklung der Fiechterei sprachen, 
so ist das relativ und vergiichen mit ande- 
ren Zweigen der Technik des 19. Jahr- 
hunderts nicht ganz zutreffend. 

Es ware reizvotl, nicht nur die technische 
Entwicklung der Fiechterei in ihrer Gesamt- 
hest zu beschreiben, sondern auch die ge- 
genseitige Befruchtung von Erfindungen 
und Einrichtungen der allgemeinen Tech- 
nik einerseits und der Fiechterei anderer- 
seits. Jedoch wurde dadurch die Obersicht- 
lichkeit stark beeintrachtigt werden. Es soil 
daher nur die technische Entwicklung der 
Flechtmaschine betrachtet werden. Die in 
starker Abhangigkeit entstandenen Klop- 
pelspitzenmasdiinen sowie gewisse Ein- 
richtungen der Posamentenindustrie blei- 
ben unberudcsichtigt. 

Um eine weitere Unterteilung vorzuneh- 
men, sollen die Flechtmaschinen nach den 
beiden Richtungen 

Flachgang- bzw. Litzenfiechter und Rund- 
flechter 

getrennt werden. Hierbei sind die von Hot- 
ter [10] fur die ersten Jahre des Flecht- 
maschinenbaues gemachten Angaben eine 
wertvolle Grundlage. 

Litzenfiechter 

Der ais Konstrukteur der Kloppelspitzen- 
maschine bekannte John Heathcoath zu 
Tiverton in Devonshire bekam 1823 eine 
Maschine patentiert (GB-Pat. Nr. 4867), bei 
der die Flugelrader ir> Form eines vertika- 
len Kreisbogens angeordnet sind (Bilder 16 
und 17). Die 21 Faden werden senkrecht 
zum Mittelpunkt des Kreisbogens gefuhrt 
und ein Wa^enpaa * abgezc^ r ^ 
genannte ..FaB-chen 4 *, durch konische R§- 
der angetrieben, sind mit entsprechenden 
Ausschnitten zur Aufnahme der Kloppel 
verseheo. Die oberen Enden der FaB-cher? 
stehen wechseiweise etwas uber die be- 
nachbarten Kopfenden vor und gewahr- 
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Bild 16 Litzenflechter mit gebogener Gangplatte lOr 21 Kldppel 
Braid plaiting machine with curved top plate for 21 bobbin carriers 
Tresseuse mfeanique pour lisses avec plaque de guidage Incurv6e pour 
21 luseaux 


leisten somit eine elnwandfreie Obernahme 
der Spindeln. Dies© Anordnung 1st der Vor- 
laufer der klassischen Barmer-Greifer-Ra- 
der. Die Endtelter haben jeweils funf, die 
Zwischenteller vier Ausschnitte. An den 
Kreuzungsstellen der Bahnen wird durch 
zusatzliche Weichen die richtige Oberfuh- 
rung der Kldppel von einem Teller zum 
anderen gewahrleistet Die Ausruckung der 
Maschine bei Fadenbruch erfolgt durch den 
an dem Spanngewicht befestigten, in einem 
Schlitz des KloppelfuBes gleitenden Zap- 
fen, der in seiner tiefsten Lage gegen einen 
schwingenden Rahmen stoBt. dadurch den 
an der Verbindungsstelle der Gelenkstange 
befindlichen Zapfen herauszieht und somit 
die Klauenkupplung am Treibrad ausruckt. 

Die ganze Konstruktion des Ausruck- 
mechanismus, die Kloppelart und der An- 
triebsmechanismus ist in starkem MaBe 
der Konstruktion von Perrault entlehnt Im 
Patent fuhrt Heathcoath als seine Verbes- 
serung folgende Punkte an: 

1. die Verteilung der Spulen in mehrere 
besondere Reihen. so daB sle sich rei- 
henweise in der Maschine hin- und her- 
bewegen, 

2. das Aufziehen der Achsen und Spindeln 
in gekrummten Lagem, 

3. Verminderung der Wegweiser, die man 
fruher bei einer solchen Maschine 
brauchte, dadurch, daB man die Kopfe 
der FaB-chen uber Oder unter ihrem 
nachsten Nachbarn laBt und 

4. die Vorrichtung, urn die Maschine still- 
zusetzen, wenn ein Faden bricht 

Die geneigte Lage der Kldppel auf den 
auBeren Tellerr&dem behinderte jedoch 
die gleichmaBige Bewegung der Spann- 
gewichte und beeintrachtigte damit den 
gleichmaBigen Ablaut der Ffiden. Vielleicht 


ist dies mit ein Grund in Verbindung mit 
der Schwierigkeit bei der Herstellung der 
konkaven Gangplatten, daB diese Ma- 
schentypen keine groBe Verbreitung fan- 
den. 

Man kam somit zur notwendigen Kennt- 
nis, daB die gleichmaBige Fadenspannung 
und die sichere Fuhrung der Kldppel in 
ihren Bahnen von ausschlaggebender Be- 
deutung fur die Eetriebsgeschwindigkelt 
der Maschine und die Qualitat des Geflech- 
tes sind. Zur Verhinderung der Fadenrei- 
bung wurden spater dann durch W. Frede- 
rick Spittle (Birmingham) die Fadenosen 
aus Gists, Porzelian Oder mit einem email- 
lierten Oberzug hergestellt (GB-Pat. Nr. 
1553 von 1856). 

Einige Jahre spater erhielt der Kaufmann 
Hanry Aug. Taylor ein Patent auf seine 
Maschine, deren Grundgedanke ebenfalls 
die gleiche Fadenlange bei verschiedenen 
Kloppelstellungen ist (GB-Pat. Nr. 8516 
von 1840). Das Prinzip der Erfindung be- 
steht darin, daB die Kldppel zu Vj auf der 
lnnenflache einer Hohlkugel nach einer 
Richtung bewegt und anschlieBend die 
erste Bahn kreuzend zuruckgefuhrt wer- 
den. Wegen der Ahnlichkeit der spharisch 
geformten Hohlkugel ist im Patent von 
einem „Topf" die Rede, der 457 mm Durch- 
messer und 3B1 mm Hohe hat. Der Treib- 
mechanismus ist an der AuBenseite des 
Topfes angebracht und die FlugelrSder sind 
radial dazu in horizontaler Ebene angeord- 
net. Die Gangplatte ist in der innenwand 
eingeschnitten worden (Bild IB). Eine Fa- 
denausgleichsvorrichtung ist bei den Spu- 
lentragern nicht vorgesehen. Jede Spule 
hat im Innern eine einfache Uhrfeder, die 
gegen die AuBenwand der Spule druckt 
und dadurch ein zu schnelles Ablaufen des 


Fadens verhindert. Ob und wie viele sol- 
cher Maschinen gebaut worden sind, ist 
teider nicht bekannt. 

Zahlreiche Patentinhaber von Neuerun- 
gen an Flechtmaschinen in den ersten 
Jahrzehnten des 19. Jahrhunderts waren 
keine eigentlichen Konstrukteure, die sich 
professionell mit Verbesserungen und Kon- 
struktionen befaBten, sondern es waren 
meist Fabrikanten, die im taglichen Urn- 
gang mit den Maschinen immer wieder auf 
Schwierigkeiten stieBen und diese zu be- 
heben versuchten. Studiert man die alteren 
Patent©, so lassen sich von Anfang an 
eigentlich zwei grundsatzliche Unterschiede 
feststellen. 

Bockmiihl verwendete eine Gangplatte 
aus Eisen, auf der die Kldppel auflagen 
und durch Treibrader oder andere Ein- 
richtungen fortbewegt wurden. Perrault 
hingegen verwendete extra lange Kldppel, 
die auf entsprechend ausgebildeten Flu- 
geiradern aufsaBen und von diesen trans- 
portiert wurden. Weichen regelten den 
Obergang von einem Rad auf das ander 
Damals sprach man vom ..deutschen S> 
stem“ und dem Jranzosischen Oder eng- 
lischen System* 4 . 

Das von Bockmuhl verwendete System 
hat sich mehr Oder weniger unverandert 
im heutigen „Barmer System fortgesetzt. 
Das franzosische Oder englische System 
entwickelte sich durch Fortfall der Weichen 
und Obernahme der Gangplatte zum so- 
genannten „getragenen System 44 , wdhrend 
man heute vom Barmer als dem ..gleiten- 
den System" spricht. 

Letzteres erfordert ein hohes MaB an 
Kraftaufwand, urn die Vielzahl der Kldppel 
in ihren Bahnen fortbewegen zu konnen. 
Die an sich schon gerSuschstarken Flecht- 
maschinen wurden noch lauter, wenn beim 
Barmer System die meist von Hand ausge- 
feilten Bahnen ein wenig ausgefahren wa- 
ren und die Kldppel nicht mehr den guten 
Passitz hatten. Das Ausschlagen der Bahn 
und Kldppel war besonders bei Maschinen 
mit einem groBen Stich und groBen Klop- 
peln ein akutes Problem. GroBe Kloppc 
verarbeiteten starkes Material, das wie- 
derum eine hohe Fadenspannung bedingt. 
Damit errechneten sich Zug- bzw. Druck- 
krafte zwischen KloppelfuB und Gangplatte 
infolge Hebelwirkung des Fadens, die eine 
betrachttiche GroBe annehmen konnten. 
Der groBe Fadenzug in Verbindung mit der 
Massentragheit des sich bewegenden Klop- 
peis samt Spule bewirkt ein Verkanten des 
FuBes im tragenden Rad. Dies wiederum 
bedingt ein Ansteigen der auftretenden 
Krafte beim Fuhren des Kloppels in der 
Gangbahn, woraus sich wiederum ein grd- 
Berer VerschleiB upd eine notwendig ho- 
here Antriebsleistung ergaben. Es lag also 
nahe, auf die Gangbahn bei Flechtmaschi- 
nen vollkommen zu verzichten. Der Barmer 
Konstrukteur Gustav Langensiepen erhielt 
1878 ein Patent auf einen Litzenflechter. 



Bild 17 Draufsicht der Maschine nach GB- 
Pat . 4867 von 1823 

Plan view o I the machine according to GB 
patent 4867 o I 1823 

Vue (Ten-haut de la machine dGcrite dans 
ie brevet GB n° 4867 de 1823 
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Bild 20 Flechtmaschine mit zum Flechtpunkt 
geneigten Kloppeln fur extrem groBe Spu - 
len 

Braiding machine with carriers inciined in 
the direction of the braiding point for extra - 
large bobbins 

Tresseuse avec fuseaux inclines vers le 
point de tressage en cas de trbs grosses 
bobines 


dieses Types werden spater noch ausfuhr- 
lich zu besprechen sein. Im folgenden sind 
jedoch nur Maschinen angefuhrt, deren 
Kloppel sich alle in einer Ebene bewegen. 

Obwohl bei der von Frank Whelang 1877 
konstruierten Maschine (US-Pat. 198 230) 
nicht alle Kloppel in einer Ebene liegen, 
gehort diese Konstruktion zu den ange- 
fuhrten Maschinentypen. 2wei groBe Zahn- 
rader, rechtwinkiig angeordnet, sind mit 
entsprechenden Aussparungen b verse- 
hen (Bild 21), in denen die Spulentrager 
gehalten sind. Die Spulentrager, mit einer 
Hohlwelte zum FadendurchlaB, werden in 
den Aussparungen durch Stangen h ge- 
halten, die mit thren auBeren abgewinkel- 
ten Enden uber die Flanschen der Spulen- 
trager greifen. Jede dieser Stangen ist mit 
der folgenden an einem Schieber x gela- 
gert. Die Spulentrager gehen an der Ein- 
griffsstelle der beiden Rader von einem 
Rad zum anderen uber. Die eine Stange h' 
schiebt hierbei ihr oberes abgebogenes 
Ende auf den Flansch des vom anderen 


Bild 21 Seilfiechtmaschlne von Whelan. 
USA. 1877 

Whelan s rope laying machine, U.SA. t 1877 
La machine a tresser les cordes de Whe- 
lan f USA. 1877 


-»ild IQ Perspektivische Darstellung der Flechtmaschine nach GB-Pat . Nr. 8516 von 1840. 
Die Treibarme G sind auBen angebracht 

Perspective drawing of the braiding machine according to GB pafenf No. 8516 of 1840. 
The horn gears G are arranged outside 

Perspective de /a tresseuse m6canique d&crite dans /e brevet GB n° 8516 de 1840. Les 
bras de commando G sont places d I'ext6rieur 


In zahlreichen spateren Patentschriften 
taucht dieser Qedanke einer hohlkegeligen 
Gangplatte, wie er erstmals von Heath- 
coath vorgeschlagen wurde, immer wieder 
auf, unter anderem von A. Busche, Schwelm 
(DRP 24 036/1882), von M. Krissiep, Bar- 
men (DRP 338 808/1 91 S), bis hin zum DRP 
1 039 183/1955 der Firma Korting, die eben- 
falls eine Barmer Flechtmaschine mit ku- 
gelschalenformiger Spindelanordnung vor- 
schldgt. 

Fur die Fabrikation von dicken Flecht- 
schnuren schlugen in Frankreich die Bru- 
der E. u. E. Rafer (F-Pat. Nr. 78 898 1867) 
eine Maschine vor, deren Kloppeloberkante 
zum Flechtpunkt geneigt war. In einer 
Grundpiatte A befinden sich Bolzen C. 
deren Achsen zum Flechtpunkt der Faden 
gerichtet sind (Bild 20). Auf jedem Bolzen 
dreht sich ein konisches Rad D, auf dem 
wiederum die mit je 5 Zahnstucken zur 
Kloppelbewegung ausgerustete Scheibe F 
befestigt ist. Die auBere Fuhrung der Kldp- 
pel erfolgt durch ein entsprechend geform- 
tes Kugelsegment G, Um ein leichtes Ober- 
fuhren der Kloppel von einem zum ande- 
ren Teller zu gewahrleisten, ist der FuB 
entsprechend dem Radius der Entfernung 
zum Flechtpunkt gekrummt. Die Maschine 
ist nur fur drei Kldppel ausgelegt worden, 
mehr sind technisch nicht moglich. 

Die verschiedenen Schwierigkeiten, den 
unruhigen Gang der Kloppel zu verhindern 
und gleichzeitig eine etwas gleidimaBiger 
arbeitende Fadenspannung zu erzeugen. 
damit runde, egaie Gefiechte gefertiqt 
weroen konnen, lieBen sich jedoch nicht 
beseitigen. Daran mag sicher auc^i der 
Stand des damaligen Maschinenbaues zu 
einem erhebiichen Anteil schuld gewesen 
sein. Es lag also nahe, eine Flechtmaschine 
zu konstruieren, die gar keine Flechtteiler 
Oder Gangbahnen aufweist. Maschinen 


der einen Teil des Problems zu losen 
suchte (DRP 2331). Die Gangplatte ist in 
einer hohlkegeligen Form angeordnet. 
Bild 19 zeigt den entsprechenden Quer- 
schnitt. Heathcoath versuchte seinerzeit 
mit seiner Konstruktion die Schwierigkei- 
ten der ungleichen Fadenlangen zu besei- 
tigen. Langensiepen erreichte mit seiner 
Anordnung die VergroBerung der Winkel 
zwischen Klbppeloberkante und Flecht- 
punkt (a bzw. a' und d), und daB der Fa- 
den beim Flechten leichter abgezogen 
wird. Dies ist fur eine gute, gleichmaBige 
Fadenspannung gunstig und zum anderen 
unbedingt notwendig fur dunne Faden. die 
keine groBen Spannungen vertragen kon- 
.en. 


Bild 19 Litzenflechter mit gebogener Gang- 
platte zur Erreichung eines groBen Winkels 
beim Fadenabzug 

Braid plaiting machine with curved top 
plate to provide a wide thread draw-off 
angle 

Tresseuse mbcanique pour lisses avec 
plaque de guidage incurvde pour obtenir 
un grand angle d'appel du fil 
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Bild 22 Maschine im getragenen System 
Machine in supported system 
Machine d syst&me portant 


Rad kommenden Spulentrtgers, gleichzef- 
tig zieht sie den Schieber x und die andere 
Stange h zuruck. Der Spulentrager wird 


dadurch frei und von den unterhalb der 
Rader angebrachten ringfdrmigen Fuhrun- 
gen L vor dem Herausfallen geschutzt. Die 
Faden erhalten durch eine unterhalb der 
Spulen angebrachte Spannwalze ihre zum 
Vertlechten notwendige Spannung. 

Gustav Wuppermann In Barmen baute 
1879 die erste eigentliche Flechtmaschine 
ohne Gleitplatte (DRP Nr. 9612). Es ist 
eine Maschine im getragenen System. Die 
Kloppel werden von den Flugeiradern 
transportiert Im oberen Rand der Teller- 
^ rader ist ein ringformiger Rand u ange- 
dreht. in dessen Innenflache Kuppelhaken h 
eingreifen. Wie Bild 22 zeigt, sind diese 
Haken drehbar gelagert. Die Steuerung der 
Kuppelhaken erfolgt durch einen langen 
Hebei o (Bild 23) beim Dbergang des Klop- 
pels von einem Rad auf das andere. Der 
Hebei seibst wird durch den Kloppeldurch- 
gang gesteuert. Eine moderne Ausfuhrung 
der Perraultschen Wegweiser. Wupper- 


r 



Bild 23 Steuereinrichtung zur Fixierung der 
Kloppel / Control device to fix the carriers 
/ Dispositit de commande de fixation des 
fuseaux 


mann hat spater das Patent erweitert. In- 
dem er die Steuerung der Hebei o durch 
einen Jacquard-Apparat regullerte (DRP 
Nr. 14 667 von 1880) und somit die Ma- 
schine fur die Herstellung von Spitzenge- 
flechten verwendbar wurde. Nachteilig war 
jedoch die instabile Halterung der Kloppel. 

(wird fortgesetzt) 


Webebldtter 


(Riete) fur die Bandweberei in s^mtlichen Ausfuhrungen. Ebenso samtliche Zubehdr- 
teile fur die Bandweberei. 



AUGUST PIXBERG gegr. 1901, Wuppertal-Barmen, TrSgerstraBe 7 



Ablangautomaten 

Fur Bander aller Art, auch synthetische im 
HeiBschneideverfahten. 

Alfred Mutschelknaus, 7411 Reutlingen- 
Betzingen, Muhlstr. 8a, Tel. 0/121 / 5 76 67 


Wegen Aufgabe der Fertigung 

ist abzugeben: 


Fleditmaschlnen, meist Fabrikat Herzog, bis zuletzt in Be- 

trieb 

1 Soutachemaschine mit 13, 15, 13 Kloppel 

= 41 Kloppel 

1 Soutachemaschine mit 11, 9, 11 Kloppel 

= 31 Kloppel 

1 Soutachemaschine mit 23, 21 Kloppel 

= 44 Kloppel 

1 Soutachemaschine mit 21, 17 Kloppel 

= 38 Kloppel 

1 Flachlitzenmasdiine mit 33 Kloppel 

= 33 Kloppel 

1 Flachlitzenmasdiine mit 41 Kloppel 

= 41 Kloppel 

1 FlachliUenmaschine mit 29 Kloppel 

~ 29 Kloppel 

1 Flachlitzenmasdiine mit 17, 13 Kloppel 

= 30 Kloppel 

1 Flachlitzenmasdiine mit 5, 9, 13 Kloppel 

== 27 Kloppel 

2 Steglitzenmaschinen je 18 Kloppel 

= 36 Kloppel 

1 Litzenmaschine mit Lochkarten 18 Kloppel 

= 18 Kloppel 

1 Rundschnurmaschlne mit 40 Kloppel 

= 40 Kldppel 

3 Rundschnurmaschinen mit je 24 Kldppel 

= 72 Kldppel 

1 Quadrat-Vlerkanlmasdiine 28 Kldppel * 

= 28 Kldppel 

dazu • 


1 Antriebsbock mit 6,5 mm Lange mit 6-PS-Motor 

1 Paspolmaschlne (Rundschnur mit Flach- 


litze) mit Motor 

= 52 Kloppel 

1 Bouritasmaschlne mit 33, 15 Kloppel 
Mit Zube^orartikel 

= 48 Kldppel 

Angebote erbeten unter M. B. G. 411 an 

Melliand Texfil- 

berichte. D-69 Heidelberg 1, Rohrbacher Str. 76. 
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Ing. (grad.) Wolfgang Weber-Partenheimer Lenzburg. Schweiz 

Die Entwicklung der maschinellen Flechterei im Spiegel der Patente 


Fortsetzung von 2/1973, 83—86 




Der Grundgedanke dieses Systems wur- 
de noch von verschiedenen Konstrukteu- 
ren ausgebaut und verbessert. J. Thomas 
Iie8 sich 1891 elne Maschine mit einem 
ohne Leitkurve wirkendem Kloppelwerk 
patentieren (US-Pat. 67 902). Die Spindeln 
sind in schrdger Lage konzentrisch zum 
Flechtpunkt gelagert (Bild 26). An den Tel- 
rradern sind entsprechende Schaltflugel 
Tedernd gelagert. so da6 sie einerseits die 
Spindeln in den Ausschnitten halten, an- 
derseits den Obergang von einem Rad zum 
anderen ermoglichen. 

Ein ganz anderer Gedanke liegt dem Pa- 
tent der Schweizer Steinmann und Pfrunder 
zugrunde (CH-Pat. 77 360/1908). Bei den 


liche Gummi-Faden zu verarbeiten. Durch 
die Verflechtung von Metalldrahten erhielt 
man andererseits ein besonders starres 
Geflecht. Die Firma Doguet p6re et fils et 
Co in Saint-Etienne Iie6 sich 1832 ein Ver- 
fahren patentieren (F*Pat. Nr. 3409), bei 
dem durch die hohlen Achsen der Flugel- 
rader entsprechende zusatzliche Textil- 
oder Metallfaden eingefuhrt wurden (Bild 
28). Die Firma verwendete auch Seide- 
und Baumwollladen und brachte diese 
Produkte unter dem Namen Jacets-chai- 


nes auf den Markt. Hervier, Gauthier et 
Co in Montbrison, Loire. lieSen sich 1834 
die Vorwendung von Gummi-Faden in Ge- 
flechten patentieren (F-Pat. Nr. 4090). Der 
Englander Christ Nickels kombinierte beide 
Verfahren und lieB sich 1838 die Fabrika- 
tion von elastischen und unelastischen Ge- 
flechten patentieren (GB-Pat. Nr. 7621). Es 
handelt sich dabei einerseits urn einen Lit- 
zenflechter mit 8 Flugelradern und ander- 
seits um eine 12er-Rundgeflechtmaschine. 

(Wird fortgesetzt) 


Die Firma Rafer Fr6res in Paris erreichte 
eine wesentlich stabilere Kloppelfuhrung 
(F-Pat Nr. 12 319/1880). Die nach unten 
verl&ngerten Spulenachsen F' liegen in den 
Einschnitten der Teller m. Hinter diesen 
Achsen sind drehbare Stangen A (Bild 24) 
gelagert, auf denen je zwei Greiferhaken 
G befestigt sind (Bild 25). Um den Klop- 
pelubergang zu gewahrleisten, bewirken 
die In den Nuten der Teller T1 — T4 lau- 
fenden Stangen A eine Drehung der Grei- 
fer G. Die Umsteuerung der Greifer auf den 
Endtellem erfolgt durch entsprechende 
Weichen P und P\ 

Bild 24 Kloppelhalterung 
fur eine Maschine ohne 
Gangplatte von Rafer , 
Paris 

Carrier holder for a 
machine without top plate 
by Rafer , Paris 
Le support des fuseaux 
sur la machine sans plaque 
de guidage de Rafer , Paris 


in der Hutindustrie fruherer Zeiten benotig- 
ten standig wechselnden Geflechten wa- 
ren Maschinen mit einer festen Gangplatte 
Oder konstanter Flugelradzahl ungunstig. 
Sie boten keine Moglichkeit die Kloppel- 
zahl in groBen Rahmen zu variieren. Das 
Patent versucht diesen Obelstand zu be- 
heben. indem eine rostartige Tischplatte 
verwendet wird. auf der die mit exzentri- 
schen Zapfen versehenen Tellerrader fest- 
geschraubt warden konnen (Bild 27). Die- 
ses Grundpatent ist noch mehrfach erwei- 
tert und verbessert worden (CH-Pat. 89 945/ 
1921; Nr. 102 001/1923 bis hin zu 248 193' 
1948). Der Herstellung von Fantasiegeflech- 
ten fur die Besatz- und Hutindustrie. ein 
Hauptartikel der Flechterei uberhaupt. 
wurde schon sehr bald eine groBe Bedeu- 
tung zugemessen, was in den zahlreichen 
zu diesem Punkt gemachten Patentschrif- 
ten zum Ausdruck kommt. 

Um die normale Elastizitat der Geflechte 
besser manipulieren zu konnen. kam man 
in Frankreich auf den Gedanken. zusatz- 


Bild 25 Steuerung der Haltegreifer fur die 
Kloppel 

Control of the carrier holders 

La commande des pinces de serrage des 

fuseaux 


Bild 26 Maschine ohne Kloppelleitkurve 
Machine without guide track for carriers 
Machine sans courbe de guidage des fu - f . 

seaux 


G0NSTIG ZU VERKAUFEN 

3 Sammetbandwebmaschinen, MQIIer, Typ COR 329/1956 
in sehr gutem Zustand, komplett ausgerustet mit allem Zu~ 
behor. 

1 neue Weblade mit 28 Gangen. 16 mm Lucke. 

2 neue Webladen mit 24 Gangen, 25 mm Lucke. 

15 modernlslerte Bandwebmaschinen, 

ebc*!»«aJ»b ivornpieu ausgciusiei ^uiein Zustanu. 

neue Webladen in verschiedenen Gangzahien und Lucken. 

Eine Anzahl HACOBA SchuBspulautomaten, 

passend 7U nbioen Webstuhlen 

Angebote unter MBB 979 an Melliand. D-69 Heidelberg 1, 
Rohrbacher Str. 76. 


FOR SALE AT ADVANTAGEOUS PRICE 

3 velvet ribbon looms, MQIIer, type COR 329/1956 
in excellent condition, completely equipped, with 

1 new batten with 28 spaces. 16 mm maximum width, 

2 new battens with 24 spaces. 25 mm maximum width. 

15 modernised ribbon looms, completely equipped, in 
equally good rendition n»w battens with differe* 1 
and widths. 

A number of HACOBA quill winders, fitting the above rib- 
bon looms are also available. 

Please send offer to MBB 979 Melliand. D-69 Heidelberg 1, 
Rohrbacher Str. 76. 


Ing. (grad.) Wolfgang Weber-Partenheimer Lenzburg. Schweiz 

Die Entwicklung der maschinellen Flechterei im Spiegel der Patenie 


Fortsetzung von 4/1973, 168 

Zwei Jahre spater wurde Nickels die Ein- 
richtung zur Herstellung von Fransen und 
Osen an Geflechten patentiert (GB-Pat. 
Nr. 8537 von 1840). Sollen auf einer Seite 
des Geflechtes Schleifen entstehen. so 
wird auf der Achse des Endtellers ein 
Draht befestigt, der am Flechtpunkt vertikal 
abgebogen ist. Ein Stuck ragt uber die 
Flechtose hinaus. Die Faden warden beim 
Passieren des Tellers urn den Draht her- 
umgefuhrt und bilden eine Schlinge von 
der Starke des Drahtes. Sind Fransen ge- 
wunscht, so ist der Draht einseitig anzu- 
schleifen, damit die Schlingen aufgeschnit- 
ten warden (s. a. Bild 28). 

Nickels und andere lieBen sich 1841 die 
Herstellung von breiten Fransen-Geflech- 
ten patentieren. Sie verwendeten dazu zwei 
Drahte, die auf dem mittleren Teller eines 
Geflechtganges befestigt und oben ent- 
sprechend der Breite der Fransen abge- 
bogen und uber den Flechtpunkt verlangert 
sind (GB-Pat. Nr. 8799). 

Um Geflechte mit verstarkten Kanten zu 
produzieren, wird im gleichen Patent noch 
eine Maschine angefuhrt, in deren Haupt- 
gang noch jewells zwei x 3 Kloppel zusatz- 
lich eingefuhrt sind, deren Faden mit dem 
Hauptgeflecht verbunden werden (Bild 29). 
Eine Anzahl Kloppel iauft normal von 
einem Endteller zum anderen (weiBe Krei- 
se); die schwarz gezeichneten Kloppel ver- 
kehren nur auf den Tellem T1 - T4. Be- 
sondere, durch Federn f beeinfluBte Wei- 
chen w 1 und Exzenter e sorgen dafur, daB 
sich die schwarzen Kloppel nur auf den 
vorgeschriebenen zwei Tellern bewegen. 


Lltzenflechter In Sonderformen 

Die Besatz- und Hutindustrie muB auf- 
grund wechselnder Modewunsche in der 
Lage sein, breite und sehr schmale Litzen- 
geflechte herzustellen. Das erfordert aber 
einen entsprechenden Maschinenpark. 
Zwar lassen sich auf normalen Litzenflech- 
tern durch zusatzliches Ein- Oder Aus- 
bauen von Kloppeln Geflechte verschie- 
dener Breite herstellen. Die Moglichkeiten 
sind jedoch beschrankt, ganz abgesehen 
von der ungunstigen Ausnutzung, wenn bei 
vielkloppligen Maschinen die Kloppelzahl 
vermindert wird. Man versuchte also durch 
Zerlegung der Flechtmaschine in einzelne 
Teile diesem Obelstand zu begegnen. 

Im DRP Nr. 8984 von Aug. Busche. 
Schwelm, wird dies dadurch erreicht, daB 
je nach Tellerzusammensetzung variable 
Einsatzplatten verv/endet werden, die in der 
Grundptatte angeordnet sind. Diese Ein- 
satze sind mit passenden Schraubenlo- 
chern fur die Bolzen der Tellerrader ver- 
sehen. 

Wetlisbach, A. schlagt vor (US-Pat. Nr. 
193 791/1877). die Endteller C, C' (Bild 30) 
mit funf Einschnilten im gleichen Durchmes- 
ser herzustellen. wie die ubrigen Teller mit 
4 Einschnitten, um die Drehgeschwindig- 
keiten im Verhaltnis 4 i 5 zu verringern. 
Durch Versetzen der Endteller C — C' auf 
andere Zwischenteller B erhalt man schmS- 
lere Gange. 

Eine ahnliche Einrichtung wird von Wil- 
liam Ashton. Manchester, vorgeschlagen. 
(GB-Pat. Nr. 3702/1879). Danach konnen 



Bild 28 Schnitt einer Maschine zur Verwen - 
dung von Mitteltaden 

Cross-section of a machine for using centre 
threads 

Vue en coupe d’une machine utilisant des 
fils d'&me 



Bild 29 Einrichtung zur Herstellung von Ut - 
zengetlechten mit verstarkten Kanten 

Device for producing braids with reinforced 
selvedges 

Syst&me de fabrication des lisses tress6es 
avec bords renforc6s 



Bild 30 Maschine mit veranderlicher Klop- 
pelzahl 

Machine with variable number of bobbin 
carriers 

Machine avec nombre de fuseaux variable 


durch Einbau verschiedener Endteller auf 



Braid plaiting machine with variable number of bobbin carriers 
Toronneuse utilisant un nombre de fuseaux variable d volontb 
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Bild 31 MABAG-Maschine mit veranderli- 
cher Flugelraderzahl 

MABAG machine with variable number ot 
horn gears 

La machine MABAG avec nombre variable 
de roues & aiiettes 

einer vielkloppligen Mas chine gleichzeitig 
drei schmale Litzen geflochten werden. 

Die Firma MABAC, Schweiz, hat mit dem 
CH-Pat. Nr. 160 410/1933 eine Maschine vor- 
geschlagen, deren Fiugelrader als Zahn- 
rader ausgebildet sind. Dadurch war es 
moglich, die jeweiligen Gangplatten auszu- 
wechseln und mithin konnte auch eine 
ganzlich unterschiedliche Kloppelzahl ver- 
wendet werden. Die Grundplatte war mit 
einer entsprechenden Aussparung verse- 
hen, in die die Gangplatte eingelegt wurde. 
Die Treibrader lagerten uber der Gang- 
platte und der KloppelfuB bzw. das Schiff- 
chen reichte in die jeweilige Gangplatte. Im 
Bild 31 sind bei Figur 2 die verzahnten 
Fiugelrader mit h gekennzeichnet, a ist die 
Grundplatte und b die variable Gangplatte. 
Leider haben sich diese Maschinen nicht 
durchsetzen konnen. 

Durch Vereinigung von zwei Oder mehreren 
selbstandigen Flechteinheiten konnen die 
sogenannten Partialgeflechte hergestellt 
werden. Sie sind der Obergang vom ein- 
fachen glatten Geflecht zum Spitzenge- 
Mecht. Durch periodisches Oder kontinuier- 
liches Verbinden der gegenseitigen Kanten 
entstehen die flachen, breiten Geflechte 

Im GB-Pat. Nr. 8537/1840 von Ch. Nickel 
wurde die erste Einrichtung dieser Art pa- 
tentiert. Bild 32 stellt den GrundriB dreiar 
ineinander arbeitender Litzenmaschinen 
mit zwei, vier und sechs Tellern dar, ent- 
sprechend 5, 9 und 13 Kloppeln. Die zwi- 
schen je zwei Gdngen liegenden Endteller 
haben Einschnitte von groBerer Tiefe, so 
daB die Kloppelspindeln ganz darin Piatz 



Bild 33 Gangbahn einer doppelten Litzen- 
maschine der New-Butt Co. 

Guide track of a double braiding machine 
by New-Butt Co. 

La gorge de guidage de la double tres - 
seuse pour lisses de la New-Butt Co. 



Bild 32 Partialgeflechtmaschine von Nickel, 
1840 

Partial braiding machine by Nickel 1840 
La tresseuse mdcanique partieUe de Nickel 
en 1840 


finden, und die Kloppelspindeln des an- 
deren Ganges am glatten Toil des Umfan- 
ges vorbeigehen konnen. 

Nach einem franz. Patent von 1852 (Nr. 
8963) von Pannier, Paris, werden zur 
Verbindung der Geflechte besondere Bin- 
dungskloppel vorgeschlagen, die nur auf 
den jeweiligen Endtellern bewegt werden. 

Eine Verschlingung der Faden zweier 
Partialgeflechte wird durch das US-Pat. Nr. 
112 946 der New England Butt Comp. (1871) 
erreicht (Bild 33). Die funfflugligen Endteller 
jedes Partialganges sind durch die Kreu- 
zungen der verlangerten Leitkurven der 
Mittelteller und einem mit zwei Flugein aus- 
gerusteten Verbindungsteller c vereinigt. 

W. Korting, Barmen, lieB sich 1892 eine 
neue Anordnung der Fiugelrader patentte- 
ren (DRP Nr. 73 172), die die Herstellung 
von sehr breiten Geflechten auf Maschinen 
mit geringem Platzbedarf ermoglicht. Bild 
34 zeigt die Gangbahn der Maschine. Deut- 
lich ist die schleifenformige Anordnung der 
Tellerrader zu erkennen. AuBerdem wurden 
statt der ublichen geradflugligen Verbin- 
dungs- bzw. Kreuzungsteller ungeradflug- 
lige mit V* normaler Fiiigelteilung benutzt. 
Dadurch ist es moglich, bei verminderter 
Kloppelzahl groBere Spulen zu verwenden 
ohne eine Kollislon der Kioppel zu verur- 
sachen. Zwischen zwei Partialgangen wer- 
den Verbindungsteller eingeschaltet, deren 
Flugelteilung mit 2 multipliziert eine unge- 
rade Zahl ergibt, d. h. auf einem Umfang 
kommen 372, 4 Ya usw. voile Flugelteilun- 
gen. 

Ein ahnlicher Gedanke wurde bereits 
1887 (DRP Nr. 44 654) von Fr. Wilhelm 
Dicke, Barmen, vorgeschlagen (Bild 35). 
Zur Herstellung von breiten Geflechten wer- 
den einzelne Spitzengange durch Verbin- 
dungsteller zu einem Labyrinthgang ver- 
einigt. 

Mit CH-Pat. Nr. 211 904/1941 schlagt die 
~ rnu (.winter eine 

ne vor, bei der auf einer Gangbahn ver- 
schiedenartige Kurvenbahnen eingeichnit- 
ten sind. An den Achsen der Flechtkdpfe 
sind alne Mehrzahl von featsiehenden. aus- 
wechselbaren Steuerscheiben befestigt. An 
den KloppelfuBen sind mehrere Fuhrungs- 



Bild 34 Gangbahn einer Kldppelmaschine 
mit schleitenartiger Anordnung der Teller- 
rader 


Guide track of a bobbin lace machine with 
looped arrangement ot the plate wheels 
La gorge de guidage d’une machine A 
tuseaux avec roues b disques dispos6e$ 
en forme de 8 

platten etagenformtg eingebaut, die den 
vorerwahnten Kurvenscheiben entspre- 
chen und mit den Hohenlagen der Steuer- 
scheiben korrespondieren (Bild 36). So kon- 
nen die Kioppel in vorausbestimmte Bah- 
nen geleitet werden und vielseitige Ge- 
flechte ausfuhren. 

In der Hut- und Besatzindustrie wurden 
breite Geflechte benotigt Besondere Ef- 
fekte werden erzielt, wenn man zwei ver- 
schiedene Geflechte mit Nadel und Faden 
in Handarbeit zusammennaht (Remaillie- 
ren). Bild 37 zeigt diesen Vorgang sche- 
matise*. Das DRP Nr, 380 255/1932 von 
Leimbach, Wuppertal, versuchte diese in- 
tensive Handarbeit durch mechanische Ein- 
richtungen zu ersetzen. Verschiedene 
gleichartige Geflechte, die auf den Partial- 
gangen I und II hergestellt werden, konnen 



Bild 35 Flechtmaschine fur extrem breite 
Geflechte bei geringem Platzbedarf 
Braiding machine for extra-wide braids with 
small »>pace requirement 
Tresseuse mGcanique peu encombrante, 
pour tresses tr6s larges 
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Bild 36 Lehner-Maschine zur Fabrikation 

von Fantaslegeflechten 

Lehner machine tor producing fancy braids 

La machine Lehner produisant la tresse 

fantaisie 

mit Hilfe von Mittelfaden, sogenannten Zet- 
telfaden, verhangt werden. Diese Zettelfa- 
den wurden durch Rohren eingefuhrt Ent- 
sprechende durch Exzenter Oder Rapport- 
werke gesteuerte Weichen (Bild 38) sorgen 
fur eine bestimmte Kloppeifuhrung. Die Ge- 
flechtsfaden der einzelnen Partialgeflechte 
umschlingen den Mittelendfaden, ohne daB 
jedoch eine eigentliche Geflechtsbindung 
zwischen den einzelnen Partialgangen ent- 
steht. 

Dieses gegenseitige Etnhangen kommt 
der Handarbeit zwar sehr nahe, ein ge- 
nauer Remailliereffekt konnte mit diesen 
Maschinen jedoch nicht erreicht werden. 
Der Gedanke des mechanischen Verbin- 
dens verschiedener Geflechte wurde 1936 
durch das CH-Pat. Nr. 185 652 der Firma 
Muller weitergefuhrt. In ihrem Patent „Ver- 
fahren und Maschine zum Verbinden von 
Kloppelgeflechten* 4 werden ein Verfahren 
und die Konstruktion einer Flechtmaschine 
beschrieben, auf der man Kloppelgeflechte 
im Sinne des Remailliereffektes durch ein 
abwechslungsweise stattfindendes Ver- 
schlingen der Randmaschen der beiden 
Geflechte durch einen Haltefaden zu ver- 
binden suchte. Trotz der 1937 erfolgten Er- 
weiterung des Verfahrens durch das Zu- 
satzpatent CH-Nr. 189 298 stieB die vorge- 
schlagene Einrichtung auf erhebliche 
Schwierigkeiten; sie konnte sich nicht 
durchsetzen. 

Es wurde zu weit fuhren, sollten hier die 
Gesamt- und Einzeipatente erdrtert werden, 
die auf die Herstellung von Fantasiege- 
flechten bzw. auf Vorrichtungen und Ma- 
schinen zu ihrer Herstellung erteilt wur- 
den. 

Bei fast alien bisher beschriebenen Ma- 
schinen erfolgte der Abzug des fertigen Ge- 
flechtes im fast rechten Winkel zur Spulen- 
tragerebene Eine entsprechende Klcppc* 
fuhrung sorgte fur ein periodisches, gegen- 
seitiges Ober- und Unterfahren der Flecht- 


faden. Abweichend von diesem Grundge- 
danken wird bei der Maschine von N. Fra- 
ser, Arbroath (Schott-Pat. 22 064 von 1881), 
das ganze Fadensystem bzw. das fertige 
Geflecht abwechselnd uber und unter den 
einzelnen, in ihrer Lage verbleibenden 
Flechtfaden hindurchgefuhrt. Gekrummte 
Flechtarme a schwingen urn horizontale 
Achsen und bringen das Flechtgut zur Mitte 
der Maschine. Die Verflechtung erfolgt da- 
durch, daB Fuhrungswalzen das Geflecht in 
den Warenaufnehmer C bringen, wo es urn 
eine vertikale Achse bewegt wird. Bei die- 
ser Bewegung wird es abwechselnd uber 
und unter die schwsngenden Flechtarme 
gefuhrt (Bild 39). Der Warenaufnehmer C 
ist segmentartig gestaltet und ruht auf ei- 
ner Scheibe S, die ihrerseits durch Leit- 
rollen T gefuhrt und durch unterhalb an- 
gebrachte Kegelrader V in Umdrehung ver- 
setzt wird. Durch eine Offnung in der Mitte 
der Scheibe S nehmen Riffelwalzen das 
fertige Geflecht auf und fuhren es zur Auf- 
nahmetrommel. Ein Differentialgetriebe re- 
gelt die Geschwindigkeit der Riffelwalzen 
und sorgt so fur einen unterschied lichen 
Abzug. 

Bi,d 37 

Remaillieren von Hand 
^ Overlooking by hand 
I Le remaillage a la main 
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Bild 38 Flechtmaschine zur Herstellung von 
remaillierten Handgeflechtlmitaiionen , d 
und e Weichen fur die Kloppelfuhrung 
Braiding machine for producing overlooked 
hand braid imitations; d and e switches 
for guiding the bobbin carriers 
Tresseuse m6canique produisant limitation 
tresse main remailtee. En d et e on voit les 
cames de guidage des fuseaux 
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Bild 39 

Draulsicht der 
kloppellosen 
Flechtmaschine 
Rope laying machine 
without bobbin 
carriers 

Tresseuse m6cani- 
que pour cordes, 
sans fuseaux 
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Ing. (grad.) Wolfgang Weber-Partenheimer Lenzburg, Schweiz 


Die Entwicklung der 
maschineilen Flechterel im 
Spiegel der Patente 

Fortsetzung von 1/74, S. 40-42 

Anhand der Patentliteratur wird aufge- 
zeigt, wie die Rundgeflechtmaschinen, wie 
z. B. Figurenflechter, Spiralschnurflechter 
und Umffechtmaschinen im Laufe der Zeit 
weiterentwickelt worden sind. 


Development of 
Mechanical Braiding in 
Accordance with Patents 

Continued from 1/74, pp. 40-42 

The development of tubular braiding sys- 
tems. e.g. braiding machines for figured 
braids, special laces, braided cord, etc., is 
discussed with reference to the patent 
literature. 


L’&volution du tressage 
mecanique d la lumiere des 
brevets 

Suite de 1/74, p. 40-42 

O’apres la Iitt6rature des brevets, on mon- 
tre quels ont 6t6 les perfectionnements 
apportes avec le temps aux machines pour 
tresses rondes telles que les tresseuses 
fantaisie et en spirale, et aux tresseuses- 
recouvreuses. 


This new supplement of the technical journal wilt not be translated except for the captions for quick reference. 
Ce nouveau supplement ne sera pas traduit d Texception des tegendes qui servent & une information sommaire. 


Rundgeflechte 

Im Gegensatz zu den Litzenflechtern, bei 
denen die einzefnen Faden im fertigen Ge- 
fiecht eine Zick-Zack-Linie bilden, verlaufen 
die Faden im Rundgeflecht in gegenlaufi- 
gen Raumspiralen. Die Gangbahn bildet ei- 
nen geschlossenen Kreis, die KIdppet hin- 
s gegen bewegen sich auf einer Ebene. 
w ‘nfolge der standigen Richtungsdnderung 
. -r Kloppel beim Rgurenflechter ist deren 
Gesehwindigkeit gering. Schon sehr bald 
wurden Versuche unternommen, diesen 
Obeistand zu beseitigen. Die sich gegen- 
faufig kreuzenden Flechtspulen wurden auf 
zwei verschiedenen Ebenen untergebracht. 
Es entstanden die sogenannten Schnell- 
flechtmaschinen, die etwa ab 1910 besonders 
durch Guido Horn, Berlin, zur Vervollkomm- 
nung gebracht wurden. Im Geflecht selbst 
ist zwischen den Figurenflechtern und den 
Kordeln vom Schnellflechter kein Unter- 
schied sichtbar. Eine andere Bindungsart 
wird bei den sogenannten Spiralschnur* 
flechtern erreicht. Die einzelnen Flechtlit- 
zen umschlingen sich wechselweise, was 
zu einem Geflecht mit besonders glatter 
Oberflache fuhrt. 

Bei den Packungsflechtern wiederum sind 
die Kloppel nicht stehend, sondern han- 
gend angeordnet. 

Zwischen den verschiedenen Systemen 
~^sind zahlreiche Gemeinsamkeiten vorhan- 

l. Im Folgenden sollen jedoch die Ent- 
wicklungen getrennt betrachtet werden, urn 
so eine bessere Obersicht zu erhalten. 

Figurenflechter 

John Head aus Banbury konstruierte 1824 
einen neuen Kloppeltyp, der ihm unter der 
Nr. 5029 (G9-Pat.) patentiert wurde. Im Ge- 
gensatz zu den bisher bekannten Mascht- 
nen baute er den neuen Kloppel in eine 
I2er Rundgefiechtmaschine ein. Am FuB 
des elliptisch geformten Kloppels sind zwei 
ovale Platten r und o befestigt, die beid- 
seitig spitz auslaufen, eine Art Schiffchen. 
Die untere Platte o ist etwas breiter als r 
und gleitet auf einer entsprechenden Fuh- 
rungsplatte b, uber der eine zweite Platte a 
befestigt ist (Bitd 40). Oberhalb der Gleit- 
olatte a sorgen vlerarmiqe Treiber die am 
KioppelfuB M angreifen, fur die Fortbewe- 
gung der Kloppel. 

Bedells. Nickel und Truner erhielten 1841 
ein Patent auf eine Maschine, bei der an 
zwei gegenuberliegenden Telfern einer 
Rundflechtmaschine durch entsprechende 


Weichen W die Kloppel auf weitere Teller 
und anschlieBend in den Hauptgang zu- 
ruckgefuhrt werden (GB-Pat. Nr. 8799). Die 
Teller y (Bild 41) erhalten einen Ausschnitt 
mehr als die ubrigen Teller, samtliche Tel- 
ler bewegen sich jedoch mit der gleichen 
Umfangsgeschwindigkeit. Auf diese Weise 



Bild 40 KioppelfuB im gleitenden System 
mit Ober - und Unterplatte (r und o) von 
Heath , 1824 

Bobbin carrier foot in sliding system with 
top and bottom plates (r and o) by Heath, 
1824 

Le talon de fuseau utilise dans le syst£me 
glissant, avec plaque superieure et int6- 
rieure (r et o), de Heath en 1824 



* * 

Machine for tubular braids with attached 
edgings 


Machine pour tresses rondes, reliee /afd- 
ralement aux lisses 


wird ein Rundgeflecht mit zwei seitlich an- 
geschlossenen Litzen fabriziert 

Eine ahnliche Einrichtung lieB sich W. 
Guest patentieren (GB-Pat. Nr. 3235 von 
1866). Eine Gleitspalte a umschlieBt drei 
Tellerrader (Bild 42). Die beiden kleineren 
Nebentellerrader haben je halb so vtele 
Einschnitte wie das mittlere Rad. Die Um- 
fangsgeschwindigkeit der drei Teller ist 
gleich groB. Der Kloppel bi wird durch die 
Weiche g auf den Nebenteller gefuhrt, wah- 
rend Kloppel b auf dem Hauptteller ver- 
bleibt. Durch dieses Aus- bzw. Einfuhren 
nur eines Teiles der Kloppel auf Neben- 
teller, wahrend die folgenden auf dem 
Hauptteller verbleiben. erfolgt die kreuz- 
weise Verbindung der Faden. Fur diese 
Maschinen sind Kloppel mit extra langen 
Hulsen notwendig, urn die Fadenlangen der 
auf den Nebenteller gleitenden Kloppel aus- 
zugleichen. Die fertige Schnur wird durch 
die hohle Mittelachse m des Telierrades c 
nach unten abgezogen. 



Bild 42 Flechtmaschine fur Schnure von W. 
Guest, England, 1866 

W Guest's machine for producing braided 
cord, England, 1866 

Tresseuse mecanique pour cordons de W. 
Guest, Angleterre, 1866 

Eine eigenartige Geflechtbindung, die 
zwischen den Geweben und den Geflechten 
liegt, entsteht auf der von W. Tunstil, New 
Jersey, konstruierten Maschine (US-Pat. Nr. 
81 038/1868). Zwei Kldppel K bewegen sich 
auf einer Kreisbahn hintereinander. Eine 
Anzahl zur Bindung nptwendiger Kloppel K' 
befindet sich in radial angeordneten Schlit- 
zen (Bild 43). Zwei unterhalb der Gangbahn 
angeordnete Kurvenscheiben x bewegen 
die *n den Schlitzen befindlichen Kihopel K' 
standig hin und her, wodurch ein gleich- 
maBiges Ober- und Unterkreuzen durch die 
kreisformig gefuhrten Kloppel K erfolgt. 

Ebenfalls abweichend vom norma/en 
Kloppellauf einer Rundflechtmaschine, bei 
der jeweils zwei gegenlaufig arbeitende 


BAND- UND FLECHTINDUSTRIE 3/1974 127 


Kloppelsysteme die entsprechende Ge- 
flechtsbindung ermoglichen, ist von Lucken- 
haus & Ouambusch. Barmen, vorgeschlagen 
worden (DRP Nr. 70 308/1892). Um runde 
Kordeln produzieren zu kdnnen, sollte der 
entstehende Hohlraum durch Einlagefaden 
ausgeglichen werden. Verzichtet man auf 
eine soiche Einlage, wird sich das Geflecht 
unter Zugwirkung etwas strecken, im Durch- 
messer verringern Oder sogar flach drucken 
iassen. Bei Verwendung von hohen Klop- 
pelzahlen erhalt man so eine Pseudo-Litze. 



Bild 43 Rundfiechter mit einer dem Hohl- 
gewebe ahnlichen Bindungsart 
Braiding machine for producing tubular 
braids with structure similar to that of wo- 
ven hollow fabrics 

Tresseuse mdcanique ronde avec mode de 
tlage rappelant le tissu double 

GemaB Erfindung soil durch eine beson- 
dere Verflechtung von Innen- und AuBen- 
fdden diesem Obelstand abgeholfen wer- 
den. Wie aus Biid 44 ersichtlich ist. wird 
eine zentrale. innere Gangbahn von einer 
duBeren Gangbahn umgeben. Entspre- 
chend groBe Flugel-Eckrader der inneren 
Gangbahn sorgen fur die Verbindung zur 
auBeren Bahn. Die Kloppel laufen all© hin- 
tereinander und bilden mit der aus der au- 



Bild 45 Flechtmaschine von Schurmann zur 
Fabrikation von Rundgeflechten und Po - 

samentonkordeln 

Schurmann's braiding machine for pro- 
ducing tubular braids and cord for trim- 
mings 

La tresseuse m&canlque de Schurmanr 
produisant la tresse ronde et fa corde de 
passementerie 



Bild 44 Kordelflechtmaschine mit hintereinander laufenden Klbppeln 
Cord braiding machine with bobbin carriers running one behind the other 
Tresseuse mdcanique pour cordes avec fuseaux circulant les uns derri&re les autres 


Beren Kurve und der inneren Kurve kom- 
menden Spule eine Bindung. Die einzelnen 
Spulen sind in dem Bild gemaB ihrem 
Durchlaufweg numeriert. Die Spule 2 auf 
dem Verbindungsteller ai bildet mit Spule 
10 eine Kreuzung. Die zwangslaufige Fuh- 
rung der Kloppel erfolgt durch Zungenwei- 
chen z\ . die durch die Flugelrader betatigt 
werden. Obwohl die Spulen hintereinander 
bleiben, kreuzen sie sich paarweise im In- 
nern des Geflechtes und bilden so den 
Kern. 

Um auf Rundflechtmaschinen Posamen- 
tenkordeln (abrizieren zu konnen. wird W. 
R. Schurman, Dusseldorf, eine Maschine pa- 
tentiert. auf der neben einer Kreisbahn eine 
Oder mehrere andere Kurvenbahnen ange- 
ordnet sind (DRP Nr. 72 926/1892). Bild 45 
zeigt schematisch eine soiche vorgeschla- 
gene Gangbahn. Die Kreisbahn x wird 
durch vier elliptische Kurvenbahnen ge- 
kreuzt. Die Kloppel aller Bahnen bewegen 
sich nur in einer Richtung und die Winkel- 
geschwindigkeit aller Systeme ist gleich. 
Durch Wahl entsprechender Treibrader kdn- 
nen verschiedene Charakteristiken der Kor- 
deln eingestellt werden. Unter der An- 
nahme. daB t, u, v und w die GroBenver- 
haltnisse der Antriebsrader darstellen, kdn- 
nen folgende Mdglichkeiten erreicht wer- 
den: 

u w 

— — — 2; man erhalt wie bei den ge- 

wohnlicnen Kordelllecnimascninen eine 
Kordel. bei der die sich kreuzenden Faden 
Schraubenlinien gleicher Steigung. aber 
entgegengesetzter Richtung bilden. 

u w 

— r— < 2 aber > 1; es entsteht eine 


Kordel. bei der die sich kreuzenden Faden 
Schraubenlinien von verschiedenen Stei- 
gungen und entgegengesetzter Richtung 
bilden. 
u w 

— — — = 1, d. h. alle vier Rader sind 

gleich groB. in weichem besonderen Falle 
also entweder die Tellerspulen stillstehen 
und sich nur die Deckspulen in der Oblichen 
Weise bewegen, Oder umgekehrt; man er- 
halt eine Kordel. bei der nur noch der eine 
Teil der sich kreuzenden Faden in paralle- 
len Schraubenlinien verlauft, wahrend der 
andere Teil in der Langsrichtung der Kor- 
del liegt. 
u W 

— = < 1 aber > 0; die sich kreuzen- 
den Faden bilden bei der hier entstehen- 
den Kordel gleichgerichtete Schrauben- 
linien, jedoch von verschiedener Steigung. 
Die Bindung der Faden zur Herstellung ein- 
facher Oder gemusterter Geflechte ist dem- 
nach in erster Linie von passend gewahlten 
Kurvenformen abhangig. 

In einem zweiten Patent von 1900 (DRP 
Nr. 123 268) ist das System erweitert wor- 
den. Die Maschine umspinnt (plattiert) 
gleichzeitig mehrere Seile derail, daB dabei 
die einzelnen Adern auch verseilt (ver- 
zwimt) werden und deren Faden sich mit- 
einander verflechten. Dies wird dadurch 
erreicht, daB mehrere. eine Achse exzen- 
♦risch umkreisende F»echtma^chinen 3 ^* an- 
geordnet sind, daB die Kloppelbahnen auch 
wechselweise untereinander hindurchgehen 
und so die Einzelfaden verflochten werden. 
Bild 46 zeigt einige der moglichen Ouer- 
schnittsformen, die auf dieser Maschine 
hergestellt werden konnen. 
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im Ital. Pat. 44 636/1963 der Officine Mec- 
caniche di Precisione, Mailand. ist ein ahn- 
liches System vorgeschlagen worden. Eine 
kreisformige Kloppelfuhrungsbahn wird von 
einer elliptischen Kurvenbahn geschnitten. 
Um einen moglichst gleichen Abstand von 
Flechtpunkt zu Kloppeloberkante in jeder 
KIdppelstellung zu erreichen, soil die ©Hip- 
tische Kurvenbahn raumlich gekrummt sein. 
Die Kreisbahn liegt uber der elliptischen 
Bahn. Der Antrieb der Maschine ist mit be- 
sonderen Ausgleichsgetrieben versehen, so 
daB die Spulen beide Bahnen in gleichen 
Zeitraumen durchlaufen. 



Bild 46 Querschnittsformen, die aul der 
verbesserten Maschine von Schurmann er - 
zeugt warden konnen 

Cross-sections of braids that can be pro- 
duced on the improved Schurmann ma- 
chine 

Diffdrentes formes de coupes transversaies 
pouvant etre produces sur la machine per- 
fectionnde de Schurmann 

Fast ausnahmslos erfolgte bei den bisher 
angefuhrten Flechtmaschinen die Kloppel- 
fuhrung durch eine in die Gangplatte ge- 
stochene Nut. Die Kldppel wurden durch 
Treibarme Oder Treibrader auf der eisernen 
Platte vorwartsgeschoben. Neben dem ho- 
hen Kraftbedarf dieses Systems sind noch 
geringe Kloppeldurchgangszahlen und ho- 
her VerschleiB als Nachteil anzufuhren. Die 
Bruder Dehmut, Wien, lieflen sich deshalb 
1898 eine Flechtmaschine patentieren (DRP 
107116), bei der die Gangbahn zwischen 
dem Flugelrad und dem treibenden Zahn- 
rad angebracht ist. Der Kldppel ruht auf dem 
Flugelrad und nur ein unterer Fuhrungsstift 
ragt in die entsprechende Nut hinein (Bild 
47). 

Der Gedanke des getragenen Systemes 
wurde spater von dem Schweizer Konstruk- 


• Fis. t. 



Bild 47 Kldppel in getragener Bauart der 
Gebr . Demuth, Wien 

Bobbin carrier , supported design , by Gebr. 
Demuth , Vienna 

Les fuseaux du type portant construits par 
Gebr. Demuth , Vienne 

teur Kappeler weiter vervollkommnet. Er 
war es auch, der die bis dahin ubliche Her- 
stellungsweise der Gangplatte wesentlich 
vereinfachte. 

Die bisherigen Maschinen hatten eine 
unstet gekriimmte Laufrille. Laufplatte und 
Teller muBten in reiner Handarbeit nach 



Bild 48 Patentzeichnung der Kappeler - 
Gangplatte mit zentrisch eingestochenen 
Fuhrungsnuten 

Patent drawing of the Kappeler top plate 
with centrally grooved guide tracks 
Croquis extrait du brevet couvrant la pla- 
que de guidage Kappeler avec gorges 
plongeant en position centrale 


Schablonen glatt- und plangefeilt werden. 
Bei einer unsachgemaBen Ausfeilung der 
Gleitkurven entstanden binnen kurzer Zeit 
am Schiffchen und an der Gangplatte Ver- 
schleiBerscheinungen. Jean Kappeler und 
Fritz Aeschbach, Mellingen/Schweiz, schlu- 
gen vor, die Fuhrungsnuten nicht mehr als 
unstet gekrummte Linie auszufuhren, son- 
dern als Kreisbogen (CH-Pat. Nr. 77 522/ 
1917). Die doppelrilligen Fuhrungsnuten 
konnen mit groBter Prazision auf dem Bohr- 
werk eingestochen werden. An den Kreu- 
zungsstellen (Bild 48) sind besondere Etn- 
satzstucke d vorgesehen, welche die sich 
kreuzenden gradlinigen Teile enthalten. Ein 
weiterer Vorleil dieser Herstellungsart wa- 
ren die nach unten geschlossenen Doppel- 
rillen. Die Doppelschiffchen konnten so 
standig im Olbad laufen, was einerseits 
eine langere Lebensdauer und zum an- 
deren eine Erhohung der Kloppeldurch- 
gange ermogiichte. 

A. Herzog, Wupperlal-Barmen, schlagt in 
seinem Zusatz-Patent DRP 722 008 von 1942 
vor, die FGhrungsbahnen aus Kunstharz- 
PreBstoff in Ringform anzufertigen. Je nach 
Anzahl der Treibteller konnen dann einzeln'* 
Segmente unterschiedlicher Lange herai 
geschnitten werden. Auf diese Weise ge- 
nugt fur jeden Treibteilerdurchmesser eine 
einzige PreBform, gleichgulttg, wie viele 
Teller die Maschinen erhalten. 

Die aus Kunstharzstoff hergestellten 
Kreuzungsstucke erhalten in der Mitte eine 
Aussparung, in die ein aus Metall beste- 
hendes, gegen Drehen gesichertes Mittel- 
stuck vor dem Erkalten eingelegt wird. 

(Wird fortgesetzt) 
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Ing. (grad.) Wolfgang Weber- Partenheimer Lenzburg, Schweiz 

Die Enlwicklung der maschinellen Flechterei im Spiegel der P atente 
Development of Mechanical Braiding in Accordance with Patents 

This supplement of the technical journal will not be translated except lor tho captions for quick reference. 


Fortsetzung von 3/74, S. 127-130 
Continued from 3/74, pp. 127-130 

Bel dem meist dunnen Flechtmaterial, 
weldies auf Litzen- und Rundgeflechtmaschi- 
nen verwendet wurde, war der Umstand, 
daB beim Verflechten die einzelnen Ele- 
mente eine gewisse zusatzliche Drehung 
erhalten, von geringem EinfluB. Anders je- 
doch bei den um die Jahrhundertwende be- 
notigten starken Hanfseilen zur Kraftuber- 
tragung bei Transmissionen. Die Gebr. Bek 
in Schaffhausen regten daher mit ihrem 
Patent DRP 67 KJ5/1 B92 an, bei geflochte- 
nen Seiien aus einzelnen, bereits gedrehten 
Litzen in Z- und S-Drehung die die Litzen 
fuhrenden Kloppel bei jedem Umlauf eine 
entsprechende Ruckdrehung ausfuhren zu 
lassen. Die vorgeschlagene Maschine hatte 
keine Gangbahn, die Kloppel wurden durch 
Armkreuze vorwartsbewegt. Entsprechende 
Klinkhebel hielten die Flechtspulen in threr 
Lage (Bild 49). Die Ruckdrehung der Kldp- 
pel um 360° wird durch ein am Kloppel an- 
gebrachtes Zahnrad iZ bewirkt. das bei 
einem Kloppelumlauf mit zwei an der Klop- 
pelbahn angebrachten Zahnsegmenten in 
Eingriff kommt und den Kloppel jeweils um 
180° zuruckdreht. 



Bild 49 Treibarme mit Klinkhebel zur Spu- 
lenhalterung bei Seilflechtmaschinen fOr 
Quadratseile 


Horn gears with ratchet lever to hold the 
bobbins In rope laying machines for square 
edged ropes 

Mit dem Aufkommen der Einzelantriebe 
in den Fabriken wurden die Maschinen nur 
bis in die 30er Jahre dieses Jahrhunderts 
gebaut. 

Vor etwa 10 bis 15 Jahren hat man die 
positiven Eigenschaften dieser Quadratseile 
fur die Schiffahrt neu entdeckt. Beim ge- 
drehten Hanf- Oder Drahtseil entstehen in- 
folge der ruckartigen Be- und Entlastung 
z. B. schwankender Schiffe sogenannte 
„Klinken M ( d. h. das Seil bildet eine Schlei- 
fe. Bei einer erneuten Belastung reiBen 
selbst starke Drahtseite an diesen Stellen 
durch. Quadratgeflochiene Seile htngegen 
sind frei von Verdrehspannungen. Dies ist 
der Grund dafiir, daB in den letzten Jahren 
wieder Patente auf solche Flechtmaschinen 
erteilt wurden. So z. B. das DBP 1 U52 048/ 
1954 der AG fur Seilindustrie Mannheim fur 



Bild 50 Sellflechtmaschine von Mackie mit 
parallel zu sich selbst gefuhrten Kloppeln 
Mackie’s rope laying machine with parallel- 
guide bobbin earners 

die Verflechtung von sechs Drahtseilen zu 
lastdrallfreien Hebeseilen und das DBP 
1 062 879/1958 der gleichen Firma fur eine 
Verbesserung zum ersten Patent von 1953. 

Auch das GB-Pat. Nr. 5795/1961 von Ja- 
mes Mackie, Belfast, ist auf eine Maschine 
zur Herstellung von Square lines erteilt. Bei 
dieser Maschine wird durch ein unter den 
Kloppeln angeordnetes Zahnritzel, das mit 
der durchgehend verzahnten Oberflache 
einer ortsfesten Platte kammt, erreicht, daB 
die Kloppel stets in parallel zueinander 
laufenden Bahnen gefuhrt werden (Bild 50). 

In der deutschen Offenlegungsschrift 
1 585 544 von v. Sieden, Hamburg (1970), 
wird ein Verfahren vorgeschlagen, wonach 
Square lines auf den alten, langen Seiler- 
bahnen erzeugt werden konnen. Die ent- 
sprechenden Flechtlitzen werden in mehro- 
ren fahrbaren Flechtrahmen mit Litzen- 
tragerpaaren angeordnet. Die Litzentrager 
sind auf Kretsbahnen um 180° drehbar und 
werden wahrend des Flechtvorganges an 
dem einen Ende der Seilerbahn zusammen- 
geschoben. 

Splralschnurflechter 

Zu den Spezialausfuhrungen der Rund- 
geflechtmaschinen gehoren die sogenannten 
Schlingen- Oder Splralschnurflechter. Das 
erste Patent auf eine Maschine zur Her- 
stellung von Kordeln mit geschlossener 
Oberflache wurde an Ch. E. Barnes, Boston, 
erteilt (US-Pat. 16 6581880). Nach Bild 51 
werden die Kloppel mittels eines Zangen- 
mechanismus P abwechselnd aus den Ein- 
schnitten einer ringtormigen Platte C ge- 
holt und in die Einschnitte einzelner Teller 
gebracht. Auf diesen Tellern unterfahren sie 
eine Anzahl Faden und werden anschlie- 
Bend wieder in einen Einschnitt der ring- 
formigen Platte C gefuhrt. Die die Kloppel 



Bild 51 Spiralschnurflechter von Barnes. 
USA , von 7880 

Barnes' spiral cord braider f L/.S.A., 1880 


transportierenden Teller K sind mit einem 
unter der Platte angebrachten Antriebsme- 
chanismus so verbunden, daB sie auBer 
einer ailgemeinen Kreisbewegung noch eine 
zur ersten entgegengesetzte Rotation um 
die eigene Achse Ki erhalten. 

Im Patent 60 336 1891 der Gebruder Luse- 
brink. Barmen, befindet sich die Aufnahme- 
spule fur das fertige Geflecht oberhaib der 
Maschine. Durch eine geeignete Stangen- 
bzw. Zahnradkombination wird erreicht, daB 
der Aufnahmeapparat auBer der zum Auf- 
wickeln notwendigen Drehbewegung noch 
eine zusatzliche Drehung im rechten Winkel 
zur Achse vollfuhrt (Bild 52). Die gleiche 



Bild 52 Schlingenflechter mit o ben gelager - 
fer, doppeltrotierender Aufnahmespule 
Loop braider with double rotating take-up 
bobbin supported at the top 
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Bild 53 Spiralschnurtlechter mit drehbarer Oberplatte zur Draltgebung / Spiral cord 
braider with revolving top plate for twist insertion 


Drehbewegung wie die Aufnahmespuie 
macht auch die in der Gabel g gelagerte 
Abzugswalze. Das fertige Geflecht wird so- 
mit auf dem langen Weg in der Hohlwelle b 
so verdreht, daB es ein Iasi schraubenfor- 
miges Aussehen erhalt. 

Andere Gedanken liegen dem DR-Patent 
64 625 1892 von J. Jui. Ouambusch aus Lan- 
gerfeld zugrunde. Er ordnete die Gang- 
platte und Flugelrader auf einer weiteren 
Platte an, wodurch ein zusatzliches Drehen 
ermogiicht wird. Im Bild 53 ist a die nor- 
male Gangplatte mit den Fiugelradern 1. 
Der ganze Flechtkopf ruht drehbar auf der 
zentralen Welle n. Die Bolzen der Flugel- 
rader sind in eine Platte d eingelassen, die 
ihrerseits auf einem Zahnrad z befestigt 
ist. Wahrend die Kloppelspulen die nor- 
male, durch die Nut vorgeschriebene sinus- 
formige Bewegung ausfuhren, werden sie 
noch zusatzlich urn sich selbst gedreht. 

Beim DRP 447 369 1925 von J. Schmetz, 
Aachen, wird die festere Verschlingung der 
Faden dadurch erreicht, daB sowohl der die 
Ablaufspulen tragende Verseilkorb als auch 
die Aufnahmespuie drehbar gelagert sind. 
Wie Bild 54 zeigt, wird durch die vertikale 
Welle 3 uber Kegelrader der die Ablauf- 
spulen tragende Flechtkorper und der das 
fertige Produkt tragende Aufnahmekorper 
in Umdrehung versetzt. Damit das Geflecht 
die gewunschte feste Bindung erhalt, ist die 
Winkelgeschwindigkeit der beiden rotieren- 
den Korper unterschiedlich. 

Padkungsflechter 

Ebenfalls zu den Sonderausfuhrungen 
der Rundgeflechte gehoren die Maschinen 
zur Herstellung von Stopfbuchsenpackun- 
gen. Theoretisch ist es naturlich moglich, 
jede normale Rundflechtmaschine zur Fa- 
brikation von Packungsgeflechten einzu 
setzen, wobei die Zopfgeflechte wegen ihrer 
groben Oberflache ungunstige Bedingun- 
gen haben. Die speziellen Anforderungen 
des Maschinenbaues brachten es mit sic* 
daB die Geflechte schon bald mit irgend- 
welchen Mitteln gefettet werden muBten. 



Bild 54 Spiralschnurflechter mit drehenden 
Kloppeln und Aufnahmeteil 

Spiral cord braider with rotating bobbin 
carriers and take-up unit 


Urn eine bessere Durchtrankung der zu 
verflechtenden Faden zu erreichen, wurden 
die Maschinen so konstruiert, daB das fer- 
tige Geflecht nach unten abgezogen wird. 
Bild 55 zeigt das von dem Englander G. 
Fred. James, Manchester, eingebrachte 
? n Nr 2045'1P?1 zur Hers! !l. g von 
Zundschnuren. Eine entsprechende Anzahl 
Seelenfaden mit Pul/erfiillung wird auf 
siner Rundgeflechtmaschine umflochten. Die 
C, echtfaden umflechter. den von oben kom- 
menden Strang und das Produkt wird nach 
unten abgezogen. 



Bild 55 Flechtmaschine zur Fabrikation von 
Baumwollschnuren mit Pulverfullung 
Braiding machine for producing cotton cord 
with powder stuffing 


Urn Geflechte mit einer Fullung herstel- 
len zu konnen, wurden Maschinen vorge- 
schlagen, deren Kioppel hangend an der 
Unterseite einer hochgestellten Gangplatte 
angebracht waren, z. B. die Maschine von 
Bolze & Co., Braunschweig, DRP 26 282 
1883 zur Fabrikation von schlauchformigen 
Warmeschutzhiillen fur Rohrleitungen (Bild 
56). Ritterhaus & Blecher hat einen bereits 
vorhandenen Kioppel mit Fadenspannungs- 
gewicht so abgeandert, daB er als hangen- 
der Kioppel bei Packungsflechtern verwen- 
det werden kann (DRP 27 599 von 1883). 

Flechtmaschinen mit hangenden Klop- 
peln sind in der Folgezeit die bevorzugten 
Ausfuhrungen fur Packungsgeflechte. Die 
vertikal hangenden Kioppel haben den Vor- 
teil, daB bei dieser Anordnung das Full- 
material die Maschine, besonders die Gang- 
bahnen, nicht verunreinigt. Die Maschinen 
besitzen meist eine aus 3x3 Fiugelradern 
gebildete Gangbahn (Bild 57), wobei deut- 
lich zwei verschiedene sich kreuzende Lauf- 
bahnen fur die Kioppel zu unterscheiden 
sind. Mit dieser Flugelradanordnung wird 



Bild 56 Maschine fur Packungsgeflechte 
von 1883 

Machine for producing packaging braids , 
1883 
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Bifd 57 Gangplatte fur quadratische Pak- 
kungsgeflechte 

Top plate with guide track for square edged 
packaging braids 

ein quadratisches Geflecht hergestellt, das 
sich besonders bei Verwendung als Stoff- 
buchsenpackung besser eignet als einfache 
runde Kordeln. 

Um ein exaktes Vierkant-Geflecht herzu- 
stellen, 1st in dem US-Pat. Nr. 313 905/1895 
von Winaus, New-York, vorgeschlagen wor- 
den, mit dem Einflechten der Seele gleich- 
zeitig noch 4 Mittelendfaden einzuflechten. 
Eine besondere, zweiteilige Flechtscholle 
in quadratischer Form mit leicht einge- 
schnittenen Ecken garantiert, daB die Mit- 
telendfaden in die Ecken kommen. 

Bei den bisher beschriebenen Maschinen 
wurde das Talkum oder sonstiges Fullmate- 
rial mittels Trichter an den Flechtpunkt ge- 
bracht. Bei anderen Maschinen wurden ein* 
zelne Fullfaden durch den Trichter hin- 
durchgefuhrt. Diese nahmen einen Teil des 
Full- oder Trankungsmaterials mit. Nach 
dem DRP von W. Reinhold, Berlin (Nr. 
63 266 1891), wird eine vorgefertigte Rund- 
schnur g durch einen Trichter t gefuhrt 
(Bild 58), der kurz oberhalb des Flecht- 
punktes abgerundet ist. Vier Mittelendfaden 
bewirken, daB zwischen Einlageschnur g 
und den umfiechtenden Faden ein gewisser 
Hohlraum entsteht. der sich mit dem Tran- 
kungsmittel fullt. Durch speziell geformte 
Flechtschollen wird zusatzlich eine kantige 
Ausfuhrung der Packungsschnur erreicht. 



Bild 58 Flechtmaschine fur Packungsge- 
flechte mit Einlagef&den 
Braiding machine for packaging braids with 
stuffer threads 


Umfiechtmaschlnen 

Zum Umflechten fagonierter Korper wie 
Knopfe, Quasten, Rohrstucke Oder Kugeln 
eignen sich alle gewohnlichen Rundflecht- 
maschinen, sofern sie eine hohe Kloppel- 
zaht aufweisen 

Die erste Einrichtung zum Umflechten 
von Faponstueken wurde in Frankretch von 
Payen, Paris, angemeldet (F-Pat. 4 404 von 
1850). 

In der Mitte der oberen Gleitpiatte der 
Flechtmaschine wird eine Buchse A (Bild 
59) befestigt. Eine darin befindliche Spiral- 
feder druckt gegen eine Platte und bewirkt 
dadurch die atlmahliche Hebung des auf 
der Platte befindlichen FagonstBckes, das 
wahrend des Umflechtens noch zusatzlich 
gedreht wird. 

Ferd. Bartel, Barmen, hat 1885 eine Ma* 
schine zum Patent angemeldet (DRP 29 282). 
mit der Kugeln und andere Rundformen 
umfiochten werden konnen. Bei der Ma* 
schine wird das Stiltsetzen und das Ein* 
legen der einzelnen Kugeln und Faqon* 
stucke nicht mehr von Hand durch den Ar* 
beiter erledigt. sondern die selbstandige 
Zutuhrung dieser Formen wird durch das 
Zusammenspiel eines traversierenden Stu* 
fenschiebers und zweier schwingend be- 
wegter Fanghebel erreicht. Die selbsttatige 
Stillsetzung wird dagegen jedesmal dann 
durch die eintretende Verschiebung eines 
Fuhlers herbeigefuhrt, wenn der Vorrat an 
Formen erschopft ist Die fertige Schnur 
wird nach unten abgefuhrt (Bild 60). Die 
Freigabe einer neuen Kugel kann durch 
das Zusammenspiel von Spufenumlauf und 
Rapport verandert werden. Es ist also mog- 
lich, Schiauche mit einer beliebig hohen 
Zahl umflochtener Kugeln per Meter her- 
zustellen. 



Bild 59 Speziaieinrichtung zum Umflechten 
von Fa$on-Stucken 

Special braiding device for covering fancy 
shapes 

Boldt & Vogel, Hamburg, haben sich mit 
DRP 89 493/1896 eine Einrichtung paten- 
tieren lassen, die bewirkte, daB absolut 
keine Zwischenraume zwischen den einzel- 
nen umflochtenen Gegenstanden entstehen 
konnten. Die besonders fur elastische Kern- 
stucke (Korkzylinder) geeignete Maschine 
wurde zur Herstellung schwimmender Tros- 
sen verwendet. 

i ut oie verschiedensten Materiaiien und 
Formen wurden besondere Einrictyungen 
und Maschinen in Vorsdilag gebracht bis 
hin zum DRP 958 862/1954 von P. M. Bun- 
net, Wuppertal, dem, gestutzt auf zwei Pa- 
tents von 1907 (DRP 194 374) und 1926 
(DRP 468122), ein Verfahren und die Vor- 
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Bild 60 Umflechtmaschine zum selbstandi- 
gen Umflechten von Kugeln 
Braiding machine tor automatic covering of 
balls 

richtung zum Herstelten einer bleibeschwer- 
len Kordel patentiert wurde (Bild 61). Bei 
dieser Maschine wird ein Bieidraht einge* 
fuhrt und angeflochten. Eine Einkerbvor- 
richtung (16 und 17) in Verbindung mit 
einem Trennmesser 24 regelt die Anzahl 
Bleistucke, die umfiochten werden konnen. 

Eine Maschine zum Umflechten von 
Schlauchen, bei der nicht wie bei ail den 
vorher besprochenen Maschinen, die Klop- 
pel lotrecht stehen Oder hfingen, sondern 
waagerecht liegen und demgemaB auch 6e 
zu umflechtende Schlauch in waagerechtei 
Richtung bewegt wird, ist Gegenstand des 
franz. Patentes 151 477 von 1882 von A. M. 
de Grave. Das Umflechten von Schlauchen 
bietet groBe Schwierigkeiten, da sich der 
Schlauch infolge seines Gewichtes dehnt 
und somit in seinen Dimensionen sich stan- 
dig verandert. AuBerdem kann er noch 
durch die Fadenspannung zusammenge- 
druckt werden. Durch das vorliegende Pa- 
tent sollen diese Obelstande verhindert 
werden. Maschinen mit waagerechter Klop- 
pelfuhrung sind auch spater zum Umfiech- 
ten von Peitschenstaben eingesetzt wor- 
den (Bild 62). 

Fur das Umflechten von elektrischen Lei- 
»unnen sind durch Herbert O Phillips Ws* 
terbury. USA, sogenannte Tandem-Flecht- 
maschinen vorgeschlagen worden (US-Pat, 
285 672 und 285 673/1881). Bild 63 zeigt 
eine Maschine neuerer Ausfuhrung, bei der 
die im Patent erwahnte Einrichtung zum 
Isolieren der einzelnen Schichten nicht mit 
eingebaut worden ist. 
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Bild 61 Maschine zur Fabrikation einer bleischweren Kordet t Machine lor producing 
7ad-/oaded cord 


Eine Zwei-Etagen-Maschine wird von der 
ital. Firma Bollelli fabriziert (Bild 64), bei 
der die einzeinen Flechtelemente jedoch zu 
einem Seil verllochten werden. Die von den 
unteren 8 Kloppeln ablaufenden Faden 
werden durch besondere Fuhrung mit den 
oberen 8 Faden an der Flechtscholle zu 
einem 16-kloppligen Geflecht vereinigt. Ein 
besonderes Patent hierfur wurde nicht er- 
teilt. Bei dieser Maschine ist die Verwen- 
dung von Einlagefaden moglich. 

Bei der Verarbeitung von thermoplasti- 
schen Stoffen sind Maschinen notwendig, 
die eine sehr hohe Flechtgeschwindigkeit 
oesitzen. Dies wird z. B. beim griechischen 
Patent 38 067/1969 vorgeschlagen. Eine 
hohe Flechtgeschwindigkeit wurde dadurch 
erzielt, daB die Kloppel-Achsen frei dreh- 
bar in den Kloppel-FuBen eingesetzt sind. 
Dadurch wird erreicht, daB die Kloppel 
keine Rotation mehr ausfuhren. Um die 
Zentrifugalkraft geringer zu halten, sind die 
loppel versetzt angeordnet. 



Bild 62 Flechtmaschine mit waagerechten 
Kloppeln zum Umilechten von Schlauchen 
und Peitsdienstocken 

Braiding machine with horizontal bobbin 
carriers for covering tubes and whip 
handles 


Hohe Flechtgeschwindigkeiten werden 
bei normalen Rundgeflechtmaschinen auch 
durch die „Vorrichtung zum Obergeben des 
Kloppels einer Flechtmaschine** von Her- 
zog, Oldenburg (DP 1 947 976/1969) er- 
reicht. ErfindungsgemaB wird der Kloppel 
durch beidseitig angebrachte Halteklauen 
mit dem Flugelrad verriegelt. Ein Steuer- 
mechanismus, der beim Oberwechseln des 
Kloppels von einem zum anderen Flugelrad 
die Verriegelung freigibt, befindet sich zwi- 
schen der Laufplatte und der unteren Flu- 
gelradscheibe (Bild 65). 

Es konnen in diesem Rahmen nicht alle 
Maschinen und Vorrichtungen erwahnt wer- 
den, die die Patentliteratur enthalt. Vide 
Maschinen sind heute Selbstverstandlich- 
keiten, wie z. B. Maschinen zum Umflechten 
endloser Strfinge Oder Maschinen zum Um- 
ilechten von Gummi-Strangen. 

Auf eine Maschine sei jedoch noch naher 
emaegangen. Der Maschinenlarm stellt 
eine erhebliche Urnweltbeiastigung dar. 



« 


Bild 64 Maschine mit 2x8 Ktdppeln zur 
Herstelfung einer 16-klopoliqen Schnur 
Machine with 2x8 bobbin carriers for 
braiding a 16-th read cord 



Bild 63 Tandem-Flechtmaschine mit 16 — 
20 — 24 Kloppeln 

Tandem braider with 16 — 20 - 24 bobbin 
carriers 

Einzelne Herstelier haben daher vor einigen 
Jahren Versuche durchgefuhrt, die Maschi- 
nen mit einem Gehause zu umgcben, um 
so den Schailpegel herabzudrucken. Wegen 
der schwierigen Bedienbarkeit und schiech- 


t 



Bild 65 Vorrichtung zur Obergabe eines 
Kloppels bei Flechtmaschinen 
H = Halteklaue 
S — Steuermechanismus 
Device for transferring a carrier on braid- 
ing machines 
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MA QUIN A RIA PAPA PASAMANERIA 

machines POUR passementerie 

POSAMENTENMASCHINEN 
LACE AND TRIMMING MACHINERY 




Prcv§niA 540- BARCELONA (13) 
FjpjA j -£3p*gnc-Spjr>/»n-Spj/ft 



Bandweberei sucht 


mit guten Schlosserkenntnissen als rechte Hand un- 
seres Webereileiters. 

Es handelt sich um eine Stelle mit guten Aufstiegs- 
mogiichkeiten, wenn der Bewerber genugende Erfah- 
rungen hat und guten Willen und Initiative zeigt. 

Obliche Unterlagen bitte an MTT 137, Melliand, 
D-69 Heidelberg 1, Rohrbacher Str. 76. 


Unsere Inserenten - Ihre Lieferanten 


REEDS 


iteintex 


WALTER vom STEIN OHG 

Webeblatt & Webutensili enfabrik 
D-5678 Wermelskirchen b./Wuppertal 


Gebrauchte Kontinue-Band-Bieich- und Fdrbeanlage 

mit Endtrockner gesuch! Moglichst groBe Arbeilsbreite. Maschinen aus 
dem Mageba-Programm warden bevorzugt. 

Angebote mit Angebe der Liefermdgticfckeit und Finanzierungs- 
mdglichkeit orbeten an MTR 105, Melliand. D-69 Heidelberg 1. Rohr* 
bacher Str 76. 


Schmalweberei hat giinstig abzugeben 

Teilbaumscharmaschine 

mit Garnspeichergerat und Oleinrichtung, Fabrikat 
Mayer, Obertshausen, Baujahrl966. wenig gebraucht. 

Schargatter 

doppelseitig, 720 Ablaufstellen, Fabrikat Gebr. Meyer, 
Wuppertal, Baujahr 1966, fast neuwertig. Standort 
Ostwestfalen. 

Angebote unter MTF 6 an Melliand, D-69 Heidel- 
berg 1, Rohrbacher Str, 76. 



Qild 66 Flechtmaschine mit efektromagnetischer Einrichtung zum Kloppeltrans - 
port / Braiding machine with electromagnetic device for carrier transport 


teren Oberwachung sind diese Maschinen 
nicht auf den Markt gekommen. Auch Ver- 
suche unter Verwendung von Kunststoff- 
Schiffchen Oder mit Kunststoff ausgefutter- 
ten Treibradern konnten noch nicht befrie- 
digen, Um so interessanter sind zwei Pa- 
tents aus den Jahren 1912 und 1913 zu 
diesem Thema. 

Carl W. Schmidt. Elberfeld, schlagt mit 
einem DRP 273 720/1912 eine Flecht- und 
Kloppelmaschine mit Gangplatte vor, bei 
der nicht wie bisher die Bewegung der 
Kloppel durch Zahnrader Oder Treiber er- 
folgt, sondern elektromagnetisch. Durch die 
Erfindung sollen die bei den bisherigen 
Klbppelmaschinen vorhandenen Mangel, 
die in starker Reibung, hohem VerschleiB 
und groBem Kraftbedarf in Verbindung mit 
einem „ohrenbetaubenden Larm** beste- 
hen, wesentlich gemindert werden. 

Dabei ist die Erfindung zweckmafltg so 
getroffen, daB nicht nur die Bewegung der 
Kloppel an sich, sondern auch deren Steue- 
rung und zeitweise Stillsetzung durch ent- 
sprechende Erregung der Magnete bewirkt 
wird. Die Gangplatte wird vorteilhaft von 
einer dunnen, geschlossenen, aus Isolier- 
material bestehenden Platte gebildet. die 
unmittelbar auf den Magnetpolen aufliegt. 
Die auf der Gangplatte iaufenden Kloppel 


nr 


sind zur Verminderung der Reibung an ih- 
rem FuB mit Kugeln versehen, auf denen sie 
auf der Gangplatte rolien. Biid 66 zeigt die 
Anordnung der Magnete i unter der Gang- 
platte. 


Das US-Patent 1 073 558 von 1913 der 
O. A. Albrecht Com., Omaha, Nebraska, 
schlagt ebenfalls dne Flechtmaschine vor, 
deren Spulen elektromagnetisch bewegt 
werden. (wird fortgesetzt) 
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Ing. (grad.) Wolfgang Weber-Partenheimer 
Lenzburg, Schweiz 

Die Entwicklung der maschinellen Flechterei 
im Spiegel der Patente 

Schneltflechtmaschinen 
Fortsetzung von Nr. 1/75, S. 28-34 

Kam es bei der Konstruktion von Litzenflechtem darauf an t 
moglichst viele, unterschiedliche Geflechte auf einem Ma- 
schinentyp herstellen zu konnen, so lag das Hauptgewicht bei 
der Konstruktion der Rundflechter auf einer moglichst groBen 
Meterproduktion. Die Maschinen dieser Art erlauben eine geringe 
Vielseitigkeit des Geflechtes. Sie sind in ihrem Aufbau einfach 
und wenig storungsanfaliig. Mechanisch sind sie leicht zu iiber* 
wachen. Eine bestimmte maximale Arbeitsgeschwindigkeit ist 
jedoch nicht zu uberschreiten gewesen. Die Masse der dauernd 
in ihrer Richtung veranderten Spulentrager und Spulen sowie 
die durch den Flechtrythmus bedingte Anderung der Faden- 
spannung durch Gewichte Oder Federn legten die Flechtge- 
schwindigkeit test. Sie liegt fur Figurenflechter heute bei rund 
0.7 bis 0,9 m/s je nach StichgroBe. 

Urn die Flechtgeschwindigkeit zu erhohen, ist man ver- 
schiedene Wege gegangen. Der erste Weg war der, die Gang- 
platten entbehrlich zu machen. Durch Verminderung der Reibung 
konnten die Drehzahlen etwas erhoht werden. Maschinen dieses 
Typs sind bereits erortert worden (s.a. Btlder 24 bis 28 in den 
Heften 4/73. S. 168; 1/74, S. 40). 

Anstatt die Faden der zwei in entgegengesetzter Richtung 
laufenden Kloppelsysteme abwechselnd iiber- und untereinander 
hinwegzufuhren, hat man bei dem zweiten Weg versucht, die 
Kloppel in ihrer Lage zu belassen. Das zu verarbeitende Material 
wird durch gekriimmte Rohre (Flechtarme), die urn horizontale 
Achsen schwingen, gefiihrt und dan n verflochten. Hierzu gehort 
die Maschine von Norman Father (Bild 39; Heft 1/74, S. 42). 



Fig. 67 Erste Flechtmaschine mit zwei in getrennten Ebenen 
umlaufenden Spulen . 

First braiding machine with two bobbins circulating on two 
separate levels. 

Der dritte Weg, den man zur Erhohung der Maschinen* 
geschwindigkeit eingeschlagen hatte, bestand darin, die Flecht- 
maschinen mit zwei Spulensatzen zu versehen, die sich in 
konzentrischen Kreisen entgegengesetzt zueinander bewegen, 
aber in verschiedenen Ebenen umlaufen. Die Faden des unteren 
Satzes werden ^***o/-hselnd iiber und »»n*er dio Faden des 
anderen Satzes hinweggefiihrt. Maschinen dieser Art konnen 
nur Rundgeflechte in verschiedener Bindungsart herstellen. Je 
nach SpulengroBe und Spulenzahl haben diese Maschinen eine 
Geschwindigkeit von 3 bis 3,5 m/s Gegeniiber den bisher 
beschriebenen Figurenflechtem werden diese Konstruktionen 
als Schnellflechter bezeichnet. Als wohl bekannteste Typen 
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Plan view of the first high-speed braiding machine. 


dieser Flechtsysteme sind die sogenannten Hom’schen Schnell- 
flechter in Deutschland und die in Amerika gebauten Wardwell- 
Maschinen zu nennen. 

Das erste Patent, das die Spulentrager in zwei verschiedene 
Ebenen verlegt, stammt von Veerkamp und Leopold, Philadelphia 
(GB-Pat. 945/1866). Die Biichse B (Bild 67) enthalt die Hohl- 
welle C, an deren oberem Ende die Treibarme b (Bild 68) und 
am unteren Ende ein konisches Rad c befestigt sind. In einer 
kreisformigen Nut der oberen Platte sind die 4 oberen Spulen- 
trager gefiihrt Mit dem in entgegengesetzter Richtung rotieren- 
den Ring F sind die Stangen L fur die Spulentrager der unteren 
vier Spulen M und deren zugehorige Fadenspannvorrichtungen 
verbunden. Die Faden der oberen Spulen werden normal zum 
Flechtpunkt gefiihrt. Die Faden der unteren vier Spulen werden, 
wie aus der Abbildung ersichtlich, iiber eine Spannvorrichtung 
geleitet und mittels vier radial angebrachter Erhbhungen an einer 
Platte P iiber und unter die oberen Faden gefiihrt. 

(Wird fortgesetzt). 
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Die Entwicklung der maschinellen Flechterei im Spiegel der Patente 
Development of Mechanical Braiding in Accordance with Patents 

This supplement of the technical journal will not be translated except for the captions for quick reference. 


Schnellflechtmaschinen 
Fortsetzung von Nr. 1/76, S. 38 
Continued from No. 1/76, p. 38 

Eine ganz andere Konstruktion haben sich die beiden Erfinder 
1882 patentieren lassen (GB-Pat 3288). Die unteren Spulen H 
hangen an Stiffen, die in einer rotierenden Scheibe T einge- 
schraubt sind (Bild 69). Die oberen Spulen liegen in radialen Nuten 
der in der Scheibe E gelagerten Spulenhalter c.’Die Scheiben T 
und E bewegen sich in entgegengesetzten Kreisbahnen, 
Zwischen diesen beiden Scheiben ist eine weitere Scheibe a 
angeordnet, die an ihrem Umfang eine Anzahl Fadenfiihrerarme 
m tragt. Die von unten kommenden Faden werden entlang der 
Scheibe E und uber den Fadenfuhrerarm m gefiihrt, wobei sie 
abwechselnd die in den Spulenhaltern c liegenden oberen Faden 
unter- und uberkreuzen. Die Abstellung der Maschine erfolgt bei 
Spulenleere im oberen System durch den Hebei s, der die Weite 
K’ dreht und somit die Gabel auf die Lose-Scheibe drilckt. 
Beim unteren Fadensystem schlagt ein Hebei gegen den auf der 
Welle befindliche Nocken O. 

In einem Zusatzpatent wird durch den Einbau von doppel- 
armigen Fuhrungshebeln die Moglichkeit geschaffen, die Ma- 
schine vorwarts und auch ruckwarts laufen zu lassen. 



Bild 69: Schnellflechter mit geanderter Fadenfuhrung fUr die 
unteren Faden 

High-speed braiding machine with changed thread guiding for 
the lower threads 

Die oben beschriebene Maschine von Veerkamp und Leopold 
war nur fur 8 Spulen (oben und unten je 4 Spulen) eingerichtet. 
Wollte man mehr Spulen unterbringen, so muBte eine andere 
Losung der oben angefiihrten Fadenfuhrungsarme fur die 
unteren Spulenfaden gefunden werden. 

Clark und Johnston, Boston, bekamen unter GB-PAT 14373/ 
1891 eine Maschine patentiert, bei der die Faden der unteren 
Spulen dadurch verflochten werden, daB letztere an einem Ring 
angeordnet sind, dessen Oberseite als Zahnkranz G ausgebildet 
ist. Er bewegt wiederum radial gelagerte Triebe F, die nach- 
einander mit den Zahnungen der in einer kreisformigen Fiihrung 
laufenden Schiffchentrager W fur die oberen Spulen in Eingriff 
treten und diese Schiffchen in entgegengesetzter Richtung 
hewepen (Bild 70). Dip Riden des unteren snnien^atzes werden 
je nachdem, ob sie von am unbeweglichen Rahmenteil empor- 
stehenden Fuhrungsstucken e emporgehoben werden Oder 
nicht, das eine Mai uber und das andere Mai unter den Faden des 
oberen Satzes hindurchgefuhrt (Bild 7p Dip Anordnung von 
Schiwchen und Zahnkranz ist als Unterpatent ebenfalls als 
Neuheit mit angefuhrt worden. 



Bild 70: Gegensatzlich rotierende Spulensatze durch Zahnkranze 
Counter-rotating bobbin sets with spur-gears 



Bild 71: Schiffchen mit Zahnkranz zur Kreuzung der oberen 
Rechtfaden 

Shuttle with spur-gear for crossing the upper braiding threads 



Biid 72: Maschine mit Schwinghebeln zur Fadenkreuzung 
Machine with swinging levers for thread crossing 
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Bollmann in Meissen brachte 1891 eine Flechtmaschine zum 
Umfiechten von elektrischen Leitern in Vorschlag (DRP 61 207), 
bei der die Fadenverkreuzungen durch einen Schwinghebel 
bewirkt werden. In Bild 72 bedeuten G und A* die entgegen- 
gesetzt rotierenden Maschinenteile mit aufmontierten Spulen- 
tragern. H ist das Spulengehause des unteren und L das des 
oberen Teiles. An den jeweiligen Spulengehausen sind die 
Fadenspanneinrichtungen test montiert. Beim Leerwerden wird 
das gesamte Gehause einschlieBlich Bremseinrichtung ausge- 
wechselt. Der Faden des unteren Teiles wird durch den Faden- 
fuhrungshebel J gefuhrt der wiederum in kleinen Konsoten, 
die einen Teil der oberen Platte G bilden, drehbar gelagert 
ist Uber Friktionsrollen r wird dem Hebei durch eine wellen- 
formige Fiihrungsnut K die entsprechende Schwingung erteilt, 
die es ermoglicht daB der untere Flechtfaden einmal uber und 
einmal unter den oberen gefuhrt wird. Entsprechend der Kurven- 
bahn K kann eine verschiedenartige Bindung des Geflechtes 
erreicht werden. Dies erfolgt dadurch, daB entweder Doppel- 
nuten mit Kreuzungsstellen verwendet werden, oder aber die 
Fiihrungsnut K wird rotierend anstatt feststehend eingerichtet. 



kreuzung 

Machine with wave-shaped recess for thread crossing 



Biid 74: Wippe zur Kreuzung der oberen Flechtfaden durch 
Anheben der Spulen 


Swivel mechanism for crossing the upper braiding threads by 
Fifting the bobbins 

Das von A. V. Groupe, Philadelphia, vorgeschlagene Verlahren 
(GB-Pat. 19034/1897) ist eine Weiterfiihrung des von Clark- 
Johnston eingeschlagenen Weges. Die Spulen der unteren 
Reihe (Bild 73) sind in einer rotierenden Platte 13 gelagert; 
sie werden durch ein Kreuz 11 angetrieben. Die Fadenfiihrung 
erfolgt auBen entlang uber einen drehbaren Zylinder 15. Eine 



Flechtarmen 

Braiding machine for covering with perpendicular rotating braiding 
arms 


sinusformige Nut 16, in die AuBenwand gefrast gestattet es, 
in Verbindung mit einer Wippeinrichtung 26-28 (Bild 74), die 
Faden der unteren Spulen uber und unter den oberen Spulen- 
satz hindurchzufiihren. Diese Wippeinrichtung bewirkt daB die 
oberen Spulen etwas angehoben werden, urn den Durchgang 
zu erleichtern. 

Das vorliegende Patent wurde hinsichtlich der Fadenfiihrung 
verbessert (GB-Pat. 17432/1899). Statt der fruher benutzten 
Wippe 26-28 sind Zahnrader, die sich in Eingriff mit einer 
Zahnstange befinden, vorgeschlagen worden. 

Die bisherigen Maschinen waren aile so angelegt daB das 
Geflechtsgut in vertikaler Richtung aus der Maschine gezogen 
wird. 

Beim Umfiechten von starren oder sehr dicken Kabeln ist 
dies jedoch nicht moglich. Aus diesem Grunde wurde von 
Kirsch und Pessl. Wien, eine Rundflechtmaschine mit in lot- 
rechten Ebenen in zueinander entgegengesetzten Richtungen 
kreisenden Spulenreihen vorgeschlagen ^DRP 117 400/1899). 
Ein Satz innerer Spulen j (Bild 75) sitzt but einem drehbaren 
Armkreu z c, das durch geeignete Kegelradkombination urn den 
Maschinenstander a und b kreisen kann. Die sich gegenuber- 
stehenden Armkreuze c sind so montiert daB die die Spulen j 
tragende/i Weilen f sich jederzeit genau in der gleichen Position 
befinden. 

t 

Die auBeren Spulen u sind auf rotierenden Armen t montiert, 
die sich entgegengesetzt der Drehrichtung der inneren Arme c 
bewegen. Der Faden wird entlaang den Armen t gefuhrt. Die 
Verflechtung erfolgt dadurch. daB die Garnspulen der inneren 
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Bild 76: Maschine mit schwingenden Fadenfuhrungshebeln 
Machine with swinging thread guiding levers 


Arme c durch Hebei n in gewissen Abstanden vom linken 
Spulenzapfen f auf den genau gegenuberliegenden Spulen- 
zapfen gedruckt und nach einer bestimmten Kreisbewegung 
wieder zuriick befbrdert werden. Dieser Wechsel der inneren 
Spulenfaden durch den Hebei n wird durch Nutenscheiben q 
bewirkt. Von den auBeren Spulen u laufen die Game uber die 
nach innen gebogenen und miteinander verschraubten Enden 
der Arme t und vereinigen sich zu einem Flechtstrang w in je 
einem der vier radial gestellten scheidenformigen Fadenleiter x. 
Das Kreuzen der inneren und auBeren Fadengruppen erfc 
unmittelbar vor der Flechtbiichse d. 

E. Leslie Thorp in Nottingham bemangelt daB bei den bis- 
herigen Erfindungen die Fadenfuhrung so ungunstige Span- 
nungen hervorruft daB das Geflecht darunter leidet Aus diesem 
Grunde ist im GB-Pat. 13560 von 1901 eine Rundflechtmaschine 
mit zwei in Kreisbahnen bewegten Spulenreihen vorgeschlagen 
worden, die radial schwingende Fadenfuhrer besitzt Die Augen 
der schwingenden Fadenfuhrer c (Bild 76) bewegen sich auf 
einer mit der Flechtstelle als Mittelpunkt gedachten Kugelflache 
und bieten dadurch die Gewahr einer gleichbleibenden Faden- 
spannung. (Wird fortgesetzt) 




Band- und Flechtindustrie 

& Copyright 1970by Melliand TextilDencnte. Heidelberg - Printed in Germany by Heidelberger Reprography. A. Grosch KG. Seestr. 72. D-6901 Eppelheim - 
Beztjgsbedingungen: Erscheint yierteljahrlich, Jabresabonnement (4 Hefte) DM 24.**. An^enommene Originalartikel gehen in das ausschlieBliche Verlags- 
und Ubersetzungsrecht zur beliebigen Veroffentlichung des Verlags uber Auszuge mit kompletter Quellenangabe gestattet. Nachdruck nur mit 
Genehmigung des Verlages. Anzeigen nacb Preisliste 9 vom 1. 4 1975 

NARROW FABRIC AND BRAIDING INDUSTRY is published quarterly. Subscription: 4 issues DM 24.- per annum. Single copies DM 8.-. Accepted 
original articles become the exclusive property of the publishers who reserve all rights of reproduction and translation for publication at their discretion. 
Extracts with full details of origin permissible. Reprints only by express permission of the publishers. Advertisement rates: Rate Card No. 9 of ApriM, 1975. 


76 BAND- UND FLECHTINDUSTRIE 2/1976 





Bild 77: Fadenfiihrer 
mit Schwingachse 

Thread guide 
with oscillating axle 


Bild 79: Querschnitt durch eine Maschine mit radialer Spulen - 
bewegung 

Cross-section of machine with radial bobbin motion 

(Bild 78), die wiederum eine Anzahl schragstehender Kegel- 
rader 22 tragen. Die Kegelrader 22 kammen mit einem Zahn- 
kranz 29. wodurch beim Abrollen der Kegelrader auf dem 
Zahnkranz das im Kegelrad befestigte Fadenfiihrungsauge 28 
eine zykloidenformige Bahn beschreibt Die Fadenfiihrungs- 
augen werden dadurch auf einer Kugel gefiihrt, deren Mittelpunkt 
im Flechtzentrum liegt. Dadurch wird erreicht, daB die Fiihrungs- 
augen gleich weit von der Flechtstelle entfernt sind und stets 
mit gleichformiger Geschwindigkeit gedreht werden, wodurch 
die Fadenspannung stets gleichmaBig ist 

Eine eigenartige Kombination zwischen den Figurenflechtern 
und den bisher behandelten Schneilflechtern ist in dem Patent 
von Alexis le Blanc (New York), DRP 171 542/1904, niedergelegt 
worden. Hauptbestandteile der Maschine sind das die eine 
Spulengruppe tragende Rad F (Bild 79-80) das von dem Ring H 
umgeben ist und die zweite Spulengruppe treibt Rad und Ring 
drehen sich in entgegengesetzter Richtung zueinander. Die 
Faden der einen Spulengruppe werden unter Oder iiber die- 
jenigen der anderen Gruppe durch sich radial bewegende 
Fadenfiihrer M geleitet. Diese Radialbewegung erfolgt in den 
Schlitzen OP des innen liegenden Rades F; sie wird durch 
Fuhrungsplatten I bewirkt die drehbar gelagert sind und ihre 
innere Oder auBere Bogenflache den sie verstellenden Faden- 
fiihrern als Fiihrungsbahn darbieten und sie so zwingen, sich 
wechselweise radial nach auBen Oder inne s n zu bewegen. 

Nach Ansicht von Swift und Sutcliffe (Pawtucket USA) waren 
die bisher gebauten Maschinen hinsichtlich Stabilitat nicht 
giinstig. Der Austausch von Ersatzteilen dauerte zu lange. Aus 
diesem Grunde haben *ie mit ihrem Patent (GB Pat. 5589/1904) 
eine Maschine vorgeschlagen, bei der die Bewegung der ruck- 
laufigen Spylen je durch ein Planetenradgetriebe bewirkt wird. Auf 
einem mit Armkreuzen versehenen Untergestell sind Segmente 
einer Schlittenbahn 22 montiert (Bild 81) und ein Planeten- 
radgetriebe mit Zahnrad 11. das sich auf dem Zahnkranz 10 
abwalzt. Die waagerecht zur Maschinenmitte zeigenden Innen- 
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Die Entwicklung der maschinellen Flechterei im Spiegel der Patente 
Development of Mechanical Braiding in Accordance with Patents 
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Fortsetzung von Nr. 2/76, S. 74 
Continued from No. 2/76, p. 74 


Nach der Detail-Zeichnung (Bild 77) werden die Faden der 
auBerern Spulen b durch einen Hebei w und durch den 
schwingenden Fadenfiihrer c gefuhrt Die eigentliche Schwing- 
bewegung wird durch die mit hbherer Geschwindigkeit als die 
auBeren Spulen umlaufende und mit Kurven versehene Hub- 
scheibe d bewirkt. 


Bild 78: Zahnrad mit Fadenfiihrerauge (28) zum Kreuzen der 
Flechtfaden 

Gear wheel with thread guiding eye (28) for crossing the braiding 
threads 


Den Gedanken der gleichen Fadenspannung und vor allem 
der gleichen parellen Fadenfiihrung bei mehrfacher Bewicklung 
der Spulen haben Kirsch und Pessl im Patent Nr. 146466/1902 
fur ihre Kabelumflechtmaschine aufgegriffen. Registerplatten 
ermoglichen eine gleichmaBige Fiihrung der Flechtfaden. und 
Lenkhebelsysteme bewirken eine Parallelverschiebung der 
Fadenfiihrung zu den Drehungsebenen derSpulenreihen. 

Lundgren, Philadelphia (GB 6646/1902), hat das Problem 
der Fadenspannung bei Rundflechtmaschinen mit zwei ent- 
gegengesetzt kreisenden Spulenreihen dadurch gelbst, daB in 
einem AuSenkranz 5 Einschnitte 31 vorgesehen sind. Am dreh- 
baren Tisch sind konsolartige Spulentrager 23 verbunden 
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spulen 17 sind auf Spindeln gesteckt die ihrerseits an den 
Schlittensektoren 14, 15. 16 befestigt sind. Die Schlittensektoren 
14 seibst sind so groB, daS jeder Sektor zugleich mit zwei 
aufeinanderfoigenden Zahnradern 13 in Eingrtff stehen kann. 
Der Fadenfuhrungshebel 24-25 fur die auBeren Spulen 50 
schwingt bei der Drehung des Zahnrades 11 auf und ab. In dem 
dargesteliten Bild zeigen die beiden auBeren Fadenfuhrer die 
oberste Lage, wahrend der mittlere Fadenfuhrer die unterste 
Stellung eingenommen hat. Ein Spanngewicht 31 regelt die 
Fadenspannung. 

Beim Umlaufen der Zahnrader 11 drehen sich die Kurbel- 
zapfen 18 und bringen dadurch die Schwingung der Faden- 
fuhrer hervor. Befinden sich die Kurbelzapfen 18 oben, so liegen 



Bild 81: Planetengetriebene Fadenfuhrungshebel 
Thread guiding levers with planetary transmission 



Bild 82: Maschine mit Gleitmuffe zur Verlegung der unteren 
Flechtfaden 

Machine with glide sleeve for transfer of the lower braiding 
threads 

die Faden 43 der Spulenreihe 50 unter den Faden der inneren 
Spulenreihe 17. Beim Hindurchschwingen des Fadenfiihrers 
durch die waagerechte Stellung passiert sein Faden die Lucke 
zwischen zwei aufeinander folgenden Zahnschlittensektoren 14. 

Durch passende Anderung des Planetengetriebes kann die 
Flechtart in der Weise verandert werden, daB die FSden uber 
mehrere Faden der inneren Spulen kreuzen. 

GB-Pat. 6108/1906 von E. Rankin und G. Spicer, Surrey- 
London, betrifft eine Erfindung, nach welcher die Verlegung 
der unteren Faden durch eine Gleitmuffe bewirkt wird. Auf der 
Nabe des Spulentragers f (Bild 82) ist undrehbar, jedoch axial 
verschiebbar eine Gleitmuffe g angebracht. die zwischen zwei 
flanschartigen Vorspriingen lose eine ringformige Scheibe h 
tragt. die durch Schubstangen i und i 1 gelenkig mit den Zapfen 
der Kurbelwellen d. d 1 verbunden ist und die Drehbewegung 
der letzteren auf die Gleitmuffe g ubertragt so daB diese auf 
der senkrechten Nabe eine hin- und hergehende Bewegung 
ausfuhrt. 

Die Gleitmuffe ist mit einer Anzahl Zapfen o versehen, die 
zur Betatigung der Fadenarme n in passende Schlitze o 2 ein- 
greifen. Am gegenuberliegenden Ende der Welle k ist ein 
Sektor 1 angeordnet, der mit einem mit dem Fadenarm n ver- 



Bild 83: Senkrechfer Schnitt durch eine Maschine mit getrennter 
Einrtchtung zur Lagerung und Fortbewegung der Innenspulen 
Vertical cross-section through machine with separate device for 
storing and moving the inner bobbins 
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bundenen Sektor m in Eingriff steht und bei der Auf- und Ab- 
bewegung der Gleitmuffe h den Fadenhaltearm n in Schwingung 
versetzt. 

Der sich von den unteren Spulen abwickelnde Faden fault 
durch die Mitte der Spindeln der Fadenarme n und von dort 
durch die Enden der Arme weiter nach der Flechtstelle. In den 
an dem unteren Spulentrdger sich nach oben erstreckenden 
senkrechten ringformigen Flansch sind eine Anzahl Einschnitte q 
angebracht in welche die von den unteren Spulen kommenden 
Faden eintreten, wahrend die oberen Spulenhalterschuhe s bei 
ihrer Bewegung dariiber hinweggefuhrt werden. 

Bei den meisten bisherigen Patenten waren mehr Oder weniger 
aufwendige Einrichtungen notwendig. um ein Uber- und Unter- 
kreuzen der oberen Flechtfaden zu erreichen. Fur einen Schnell- 
betrieb waren diese AuBenfadenkurven hinderlich. Nach dem 
DRP 229 968 von Tober, Berlin, 1908, werden die Einrichtung zur 
Lagerung der inneren Spulen und ihre Kreisbewegungsrichtung 
getrennl Die Innensputen werden in bekannter Weise von 
Schlitten getragen. Zusatzliche Treibwellen dienen gemaB Vor- 
schlag nur zur Fortbewegung der Spulen. Bild 83 zeigt einen 
senkrechten Schnitt durch die Maschine. Ein schalenartiger 
Rahmen 10 tragt an der AuBenseite die auBeren Flechtspulen 
18, die uber verschiedene Fadenfiihrungselemente 17-19 gefiihrt 
werden. Die inneren Flechtspulen 20 sind drehbar auf den 
Spulenrollen 23 gelagert Treibrollen 30, angetrieben uber eine 
feste Zahnstange 33 (Bild 84). ubertragen die fortschreitende 
Kreisbewegung infoige Maschinenumdrehung auf die sie be- 
ruhrenden Spulenrollen. 

Die von den auBeren Spulen kommenden Faden werden durch 
Fadenfuhrungsnippel 19 gefiihrt die ihrerseits wieder in den 
wellenfdrmigen Schlitzen 7 des inneren Maschinenrahmens 
sitzen. Bei einer Kreisbewegung des auBeren Rahmens 15 
werden diese gezwungen, eine der Wellenform entsprechende 
Auf- und Abbewegung mit zu vollziehen, wobei sie die ent- 
sprechenden inneren Spulen iiber- Oder unterkreuzen. 

Die Fadenkurve 7 fiihrt nur unter je einer Spule der inneren 
Spulenreihe hindurch, so daB also bei der in Bild 84 darge- 
stellten viermaligen Ab- und Auffiihrung der Fadenkurve in einem 
Gehauseumfang bei acht Innen- und acht AuBenfaden eine 
Bindung von iiber drei unter eins entsteht. Bei einer anderen 
Ausbiidung der Fadenkurve sind andere Bindungsarten moglich. 

Von Parks und Wardwell USA (Brit-Pat 3153/1907) und spater 
von Wardwell allein (US-Pat 256 257/1911) wird eine Maschine 
vorgeschlagen, die gleichzeitig mit einer Bremsvorrichtung ge- 
koppelt ist Ein auf dem Maschinengestell gelagerter Bremsring 
steht iiber eine Feder und einen mehrarmigen Hebelarm so in 
Verbindung, daB beim Aufhoren der Fadenspannung der Brems- 
ring angehoben wird und auf die entgegengesetzt rotierenden 
Drehtische einwirkt Gleichzeitig wird iiber den Federzug und den 
mehrarmigen Hebei eine Falle betatigt, die die Maschine aus- 
schaltet. 



Bild 84: Eine von innen gesehene Abwicklung der Maschine 
Inside view of machine with unwinding thread 


Horn fiihrt in seinem Patent von 1911 (DRP 255 824) an, daB 
die bisherigen Maschinen eine rationellere Auswertung unmog- 
lich machen, weil die Schlitten einseitig gelagert sind und 
dadurch einem starken VerschleiB unterliegen. Ein wenig e.cakter 
Zahneingriff ist die Folge. Ungenugende Lagerung und schlechte 
Schmierung verunmoglichen eine Hdchstgeschwindigkeit bei 
solchen Maschinen. 

Die vorgeschlagene Verbesserung beseitigt diese Ubelstande 
dadurch. daB die Zwischenrader, welche die gegensatzliche 
Bewegung der beiden Spulenreihen bewirken, den natiirlichen 
Seitendruck auf die Weise abfangen, daB ihre Achsen einerseits 
in entsprechenden Lagerbuchsen und andererseits in einer 
Blende gelagert werden. 

(wird fortgesetzt) 
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Aktuelle Information 

Informationsschau uber Nadelbandautomaten 

In Zusammenarbeit mit der Gesamthochschule Wuppertal, 
Institut fiir Textiltechnik (FB 12 - Maschinentechnik), der ehe- 
maligen Ingemeurschule fur Textilwesen in Barmen und den 
Firmen Bonas Machine Company Ltd., Sunderland/England, so- 
wie Mageba-Textilmaschinen GmbH, Bernkastel-Kues. konnte 
in der Zeit vom 13. 9.-17. 9. 76 eine auBergewohnlich erfolgreiche 
Demonstrationsausstellung von Nadelbandautomaten durchge- 
fuhrt werden. 

Ca. 500 Fachbesucher aus der heimischen Bandindustrie und 
dem bergischen Einzugsgebiet nutzten diese Gelegenheit sich zu 
informieren. 

Die Webmaschinen der Bonas Varitex Serie konnen fur viele 
Zwecke emgesetzt werden. 

Durch Anschrauben von Zubehorteilen ist es moglich, jede 
Breite zwischen 5 mm und 155 mm zu weben, einschiieBlich 
spezieller Bander, die bisher besondere, fiir jede Art individuell 
ausgelegte Webstiihie bendtigten. Dies reicht von Satinbandern 
uber elastische Ware bis zu Sicherheitsgurten, die zu niedrigen 
Kosten und bei hohen Geschwindigkeiten auf solchen Bandweb- 
stuhlen hergestellt werden konnen. 

Erstmalig wurde durch eine Dokumentation die “Mini Jac" von 
Bonas gezeigt Hierbei handelt es sich um eine Jacquard-Ma- 
schine, welche auf mechanischer Basis Borten und Besatzbander 
bei hohen Geschwindigkeiten weben kar\p> 

Zahlreiche Besucher, darunter ehemalige Absolventen der TIS 
Barmen, erganzten durch einen Rundgang durch die Maschinen- 
iabors des Instituts und die Laboratorien der 6ffentlichen Pruf- 
stetlfe fur 'i*^ f fwir*.schaft *hre fachliche Information 

Horst Honking, kaufmannischer Vorstand der Kammgarnspin- 
nerei Kaiserslautern, scheidet Anfang 1977 in gutem Einver- 
nehmen dcrl aus und titt in die Geschaftsleitung der beiden 
verbundenen Unternehmen Walraf-Textilwerke und Walraf Gur- 
ten- und Bandweberei GmbH & Co KG. Monchengladbach, ein. 
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Ing. (grad.) Wolfgang Weber-Partenheimer Lenzburg, Schweiz 

Die Entwicklung der maschinellen Flechterei im Spiegel der Patente 
Development of Mechanical Braiding in Accordance with Patents 

This supplement of the technical journal will not be translated except for the captions for quick reference. 


Fortsetzung von Nr. 4/76, S. 74 
Continued from No. 4/76. p. 74 

Der Vorschlag von Ritterhaus & Blecher (DRP 286 968/1912) 
ist im wesentlichen eine Weiterfuhrung des Patentes von Tober 
von 1908 (DRP 229 968). Zur Kreuzung der inneren Faden 
gelangen schwingende Fadenfuhrungshebel in Anwendung, die 
ihre wellenformige Auf- und Abbewegung durch eine in einer 
AuBenwand eingeschnittene Nut erhalten. Die innere Spulen- 
reihe wird abwechselnd von innen und auBen getragenen Bogen- 
stucken gehalten, wodurch die Faden der auBeren Reihe iiber 
bzw. unter diesen Spulen gefuhrt werden konnen. 

Ein groBer Nachteil der Schnellaufer war fur verschiedene 
Anwendungsgebiete die Unmoglichkeit, auf einer Maschine 
Geflechte in verschiedener Bindungsart herzustellen. Wie mehr- 
fach beschrieben, ist die Kreuzung der Faden nur durch einge- 
schnittene Nuten, durch ablaufende Zahnrader, die mit Fuhrungs- 
hebeln versehen sind, usw. erreicht worden. Einige Maschinen 
bieten zwar die Moglichkeit verschiedene Bindungen herzu- 
stellen, jedoch war der Umbau sehr zeitraubend und umstandlich. 

Diesen Ubeln versuchte Horn mit seinem Patent 300320 
von 1913 entgegenzuwirken. Das leichte Umsteilen der Bindung 
wird erfindungsgemaB dadurch erreicht daB die Fadenfuhrer 
als einarmige Hebei unmittelbar durch mit Stirnkurven ver- 
sehene Zahnrader gesteuert werden, die auf ihrer Achse ver- 
dreht werden konnen und ihre Bewegung durch einen AuBen- 
kranz erhalten, der von oben nach unten ragend, sie bedeckt 
Durch das Verdrehen der Umlaufrader auf ihren Achsen wird 
erreicht daB an Stelle des zwei-uber-zwei-Geflechtes ein eins- 
uber-eins-Geflecht hergestellt werden kann, bei dem die Faden 
je zweier benachbarter Spulen im Geflecht eine Flechte bilden. 
Bild 85 zeigt eine Draufsicht der Maschine mit den Faden- 
fuhrungshebeln 10 und den Steuerkurven 8, in denen die Zapfen 
12 der Fadenfuhrungshebel spuren. Bild 86 ist eine Einstellungs- 
iibersicht in der zur Verdeutlichung vier Punkte des Umfang- 
bereiches gleich bezeichnet worden sind. Erfolgt die Einstellung 
nach Fig. 4a (Bild 86), so nimmt jedes Umlaufrad am gleichen 
Ptatz die gleiche Stellung wie das vorhergehende ein. Die 
Kreuzungsstellen im Geflecht kommen dann alle untereinander, 
entsprechend Geflecht a. 

Urn jedoch eine andere Bindung zu erreichen, wird nach Fig. 4b 
jedes zweite Rad urn ft Drehung nach vorwarts gedreht. Die 
"olge davon ist daB jeder derartige zweite Faden mit dem 
gleichen Innenfaden in gleicher Weise verflochten wird, ent- 



Bild 85; Maschinenausschnitt mit Kurvenscheiben zur Faden - 
tohrung 

Section of machine with cam discs lor thread guiding 
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Bild 86: Verschiedene Kurvenscheiben und entsprechende Ge- 
flechtsbindungen 

Various cam discs and braids produced 

Die Notwendigkeit Oder der Wunsch nach differenzierten 
Geflechtbindungen fuhrte zu immer neuen Patentvorschlagen, 
Joh. Reupert Dresden, schlagt vor (DRP 318 157/1913), die 
Kreuzung der Innenfaden durch die AuBenfaden mittels ab- 
rollender Zahnrader zu erreichen, deren Fadenfuhrer in einem 
bestimmten Winkel abgeschragt ist Die Fadenfuhrer vollfuhren 
je nach ihrer Ablenkung eine mehr Oder weniger steile Zykloiden- 
bahn. Soilen jedoch zwei Innenspulen liber den AuBenfaden 
hinweggefuhrt werden, wahrend dieser in seiner tiefsten Stellung 
verharrt so kann die dazu notwendige Zeit nur gewonnen 
werden, wenn die Winkelgeschwindigkeit des Kreisens geandert 
wird. 

Dieses Ziel wird gemaB DRP 317415/1915 von Horn dadurch 
erreicht daB fur die Bewegung der kreisenden Fadenfuhrer 
Ellipsenrader verwendet werden. Infolge der veranderlichen 
Winkelgeschwindigkeit werden die Fadenfuhrer so tange in 
ihrer tiefsten Stellung gehalten, daB liber jeden AuBenfaden 
zwei innere Spulen hinweggleiten konnen. 

Aus Bild 87 geht hervor, daB die Kegelrader 25 ihren Antrieb 
vom Zahnkranz 22 erhalten. Die Kegelrader sind mit den Elltpsen- 
radern 26 fest verbunden. Die Ellipsenrader 27 tragen die Faden- 
fuhrer 28. Die Umlaufgeschwindigkeit der Rader 27 ist so 
bemessen, daB die AuBenfaden abwechselnd liber und unter 
je zwei innere Spulen gefuhrt werden. 

Bruno Nit*e in Barmen nrrtnot in seinem Patent 437 103/1915 
jedem Spulentrager der inneren Spulen ein Treibrad zu, das 
seinerseits v^iederum von einem alien Treibradem gemeinsamen 
Zahnkranz vom Maschinenmittelstander angetrieben wird. Die 
Soulen der inneren Re»he sind mit der Langsachse auf das 
Flechtzentrum gerichtet wodurch eine schlanke Kurvenbahn 
der auBeren Fadenfuhrer erreicht wird, die ihrerseits wiederum 
zur Erhohung der Flechtgeschwindigkeit notwendig ist. 
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Bild 87: Elliptische Zahnrader zur Erzielung einer unterschied - 
lichen Winkelgeschwindigkeit 

Elliptical gear wheels for varying angle speeds 


Sollen Gefiechte mit unterschiedlichen Bindungen auf ein 
und derselben Maschine hergestellt werden, ist es notwendig, 
daB entsprechende Leitkurven vorhanden sind. In dem Patent 
320100/1916 schlagt Horn vor, die fur solche Maschinen an und 
fur sich notwendigen zwei Fadenkurven fur verschiedene Ge- 
flechtsbindungen von der gleichen Leitkurve durch abwechselnde 
Verwendung einarmiger und zweiarmiger Fadenfuhrer abzu- 
nehmen. In Bild 88 ist der zweiarmige Fadenfiihrerhebel mit 1, 
der einarmige mit 2 bezeichnet. Beide Hebei werden in der 
Ebene m bewegt und durch die Leitkurve c gesteuert, wodurch 
Hebei 1 seinen Faden in der Kurve a fuhrt, Hebei 2 in der 
Kurve b. Die nachstfolgenden Faden beschreiben die gleichen 
Kurven, je nachdem, ob sie durch einen doppelarmigen Oder 
einarmigen Hebei gefuhrt werden. (wird fortgesetzt) 



Bild 88: Ein- und zweiarmige Fadenfiihrungshebel auf der gleichen 
Leitkurve 

One- and ... rm thread guiding lei . *.». guide 

curve 


Bei einer ganzen Anzahl Maschinen wird die Kreuzung von 
inneren und auBeren Faden aurch Faaentunrungsnebel bewirkt, 
die wiederum durch Leitkurven, die in die AuBenwand der 
Maschinen geschnitten sind, gesteuert werden. 


WuBten Sie, daB fur ein Kilogramm Textilien zwischen 
zweihundert und dreihundert Liter Wasser gebraucht 
werden: zur Vorreinigung, beim Schlichten, zum Blei- 
chen, Bedrucken, Farben, Appretiere^i, damit die Texti- 
lien nicht nur gut aussehen, sondern auch gebrauchs- 
fahig und pflegeleicht sind. Da aber Wasser immer kost- 
barer und teurer wird, bemiiht sich die Textilindustrie um 
Wasserersparnis: Schmutzwasser wird aufbereitet, Kuhl- 
zzier rrc? Lruige ^ufgefangen und w^^er in 

der Farberei wurden neue Maschinen entwickelt, durch 
die sich cter Wasserverbrauch fur das Farbebad pro Kilo 
von bisher 30 bis 50 auf 5 bis 6 Liter verringert Auf 
diese Weise sollen kunftig fur 1 Kilo Textilgui uur noch 
etwa 150 statt bisher mindestens 200 Liter verbraucht 
werden. 
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wechselnden Mode. Der Wunsch unserer Kunden nach 
einem vergroBerten Angebot an Dessins und Brelten bei 
gleichzeitig geringeren Mengen und immer kurzerer Lie- 
ferzeit macht die Fuhrung unserer Unternehmen nicht 
eben leichter. Erfreuficherweise kamen die Hersteller von 
Webautomaten unseren Wunschen nach kleineren und 
schnelleren Maschinen mit geringen Rustzeiten sehr 
Vasch nach, sogar kleine Jacquard-Automaten sind schon 
in Vorbereitung. 

Ein solch flexibles Verhalten kann sicherlich den Multis 
unter dan Chemiefaserherstellern nicht nachgesagt wer- 
den, wird doch von dieser Seite immer wieder mit dem 
gleichen traurigen Gesicht betont „die Band- und Flecht- 
industrie sei weltweit nur mit ca. 2-3% an den 
Umsatzen beteiligt." Streichungen von Titern und 
Drehungen im Polyamidbereich - bei einem dieser Unter- 
nehmen ohne Vorankundigung - wurden mit dem lapi- 
daren Hinweis ..mangelnde Ertrage“ vorgenommen zu 
einer Zeit, in der die mit bis zu 3000 t/min laufenden 
Automaten ganz dringend hoch gedrehtes Material bend- 
tigten. 


Welchen EinfluB haben die Unternehmen unserer Bran- 
che? 

Welchen EinfluB der Modewechsel auf Materialien, For- 
men, Dessins, Breiten und sogar Maschinentechnik hat, 
habe ich versucht darzustellen. 

j Aber welche Moglichkeiten haben wir selbst; konnen 
wir selbst die Mode beeinflussen? Ganz sicher sind die 
Moglichkeiten groBer, als die Pessimisten unter uns 
glauben. Die modisch entwickelten Produkte, abgestimmt 
auf die Kapazitaten der Produktion, mussen an einen 
moglichst groBen Interessentenkreis herangetragen wer- 
den, d.h. das BandbewuBtsein muB gefordert werden. -► 


fashion products, bearing in mind the production capa- 
city, must be offered to the largest possible number of 
firms. This means that ribbon consciousness must be 
disseminated more. 

A well organised common world-wide advertising cam- 
paign would be for the benefit of us all. 

The heart of the matter remains to recognise the fashion 
trend early enough, to have the right product at the right 
time and at the right price - and to be able to deliver it at 
short notice. 

He who recognises fashion promptly and acts on it, will 
find that fashion is more chance than risk. 

Perhaps the German poet Friedrich Hebbel can help, 
who replied to the question as to how long crinolines 
would be in fashion, “fashion goes only so long in a 
straight line until it can go no further, then it turns round". 

I hope you all will continue to have a scent for fashion 
trends. 


Eine gut organisierte Gemeinschaftswerbung, die welt- 
weit betrieben werden muBte. ware sicherlich dem Absatz 
unserer Produkte von groOem Nutzen. 

Das Kernproblem aber bleibt, den Modetrend rechtzei- 
tig zu erkennen, das richtige Produkt zum richtigen 
Zeitpunkt zum richtigen Preis bereit zu haben und daru- 
ber hinaus noch kurzfristig liefern zu konnen. 

Wer dieses Problem optimal erkennt und lost, fur den 
ist der Modewechsel mehr Chance als Risiko. 

Vielleicht aber kann uns der deutsche Dichter Friedrich 
Hebbel helfen, der auf die Frage eines Zeitgenossen, ob 
wohl die Krinolinen-Mode noch langer anhalte, gesagt 
haben soli: „Die Mode lauft so lange geradeaus, bis sie 
nicht mehr weiter kann, dann dreht sie urn." 

Ich wunsche Ihnen eine gute Spurnase fur Mode- 
trends. 


Ing. (grad.) Wolfgang Weber-Partenheimer Lenzburg, Schweiz 


Die Entwicklung der maschinellen Flechterei im Spiegel der Patente 
Development of Mechanical Braiding in Accordance with Patents 

This supplement of the technical journal will not be translated except for the captions for quick reference. 


Fortsetzung von Nr. 1/77, S. 29. Continued from No. 1/77, p, 29 

Nach DRP 318959/1918 von Sichtermann, Duren, ist die 
bisherige Herstelfung von Flechtmaschinen durch die Ver- 
wendung von Zahnstangen zur Bewegung der inneren oder 
SuBeran Spulentr^g * t« und sic ve r * ,r " 1' Utzlich einen 
erheblichen Urm. Nach seinem Patent (Bild 89) werden die 
Innenspulen durch die Mitnahme von Gleitsegmenten 13 seitens 
der innerhalb wie auBerhalb der inneren Spulenreihe im gleichen 
Sinne ur.d ~.;il gteicher Geschwindigkelt sich be .vegenden Arm- 
kreuze 3 und 12 befordert Die die innere Spulenreihe tragenden, 
auf der Gleitbahn des Armkreuzes 8 sitzenden Segment© 13 
werden von den Armkreuzen 3 und 12 in gteicher Richtung 


mitgenommen, wodurch jedesmal eine Durchgangsoffnung fur 
den auBeren Faden geschaffen wird. Diese Verschiebung vom 
Armkreuz 3 in das Armkreuz 12 und umgekehrt wird durch 
Yofoeiglc.ier jer ^eiifC:migen Flach^n 17 hervorgu* 

89a) f die sich in entgegengesetzter Richtung erstrecken. Das 
Kreuzen d^ auBeren Spulen erfolgt dadurch, daB der drehbar 
gelagerte Fadenfuhrer 18 zwangslaufig mittels Fuhrungsrolte 
19 und Federsp£*,inung auf der Kurvenbahn 20 lauft und somit 
abwechselnd iiber und unter die innere Spulenreihe gefuhrt 
wird. 


68 BAND- UNO FLECHT1NDUSTR1E 2/1977 



(wird fortgesetzt) 


Bild 89: Radial verschiebbarer Spuientrager zwecks Kreuzen 
der Faden 


Radially movable bobbin carrier for thread crossing 


Aktuelle Information 

Mit Beginn des Jahres 1977 hat die italienische 
Firma Texnovo S,p.A., Mailand, seit uber 25 Jahren 
mit Erfolg in der Herstellung schiffchenloser Band- 
webautomaten tatig, ihr umfangreiches technolo- 
gisches Know how, die Fabrikations- und Handels- 
marke Texnovo, sowie den Produktionsapparat an 
die neugegrundete Firma Finatex S.p.A., Officina 
Meccanotessile, Caronno-Pertusella (Italien) uber- 
tragen. Die Finatex ist mit der Maschinenfabrik 
Jakob Muller AG, Frick (Schweiz), eine aktive Zu- 
sammenarbeit eingegangen. Danach ubernimmt 
Muller weltweit Vertrieb und Kundendienst der 
Texnovo/Finatex-Maschinen und tragt auflerdem 
die Verantwortung in der Entwicklung, der Ferti- 
gungstechnik und in organisatorischen Belangen. 
Die Finatex arbeitet weitgehend mit der gut einge- 
spielten ehemaligen Texnovo-Belegschaft. Der Pro- 
duktionsapparat in Caronno-Pertusella wurde we- 
sentlich gestrafft, durchrationalisiert und damit 
effizienter gestaltet. Das Programm der erfolgrei- 
chen Texnovo-Bandwebautomaten wird weiterge- 
fiihrt, der Ersatzteildienst ist gewahrleistet. Beide 
Firmen sind uberzeugt, damit der Bandindustrie 
noch besser dienstbar zu sein. 

Diesem Ziel dient auch die Grundung der Jakob 
Muller Textilmaschinen-Verkaufs und Service GmbH 
in Wuppertal (Bundesrepublik Deutschland), die 
mit qualifiziertem Mitarbeiterstab und umfangrei- 
chem Ersatzteillager vom 1. 5. 77 an die Kunschaft 


von Muller und Finatex noch besser und schneller 
unterstiitzen kann. 


Fur gelegentltche OBERSET- 
ZUHGSARBEITEh Jt alien Ge- 
bieten der BAND- UND FLECHT- 
INDUSTRIE suchen wir deuUch- 
spracfuge 

FACHLEUTE 

die englische Teste aus ihrem 
Speziatgebiet in ihre Mutter- 
sprache ubersetzen wolien 

Offeden an MTO 525. Melliand. 
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Schweizerische Flecht- und Posamentierma- 
schinen auf dem Weltmarkt und die Schweiz als 
Markt auslandischer Maschinen im Jahr 1976 

Die Ausfuhren in dieser Maschinenkategorie gingen im 
Berichtsjahr 1976. gesamthaft betrachtet, gewaltig zu- 
ruck. Die an der Spitze der Abnehmer schweizerischer 
Flecht- und Posamentiermaschinen liegende BRD er- 
hdhte zwar ihre Einfuhren um rund 195% auf 383599 sfr. 
hingegen gab es bei anderen Kaufern, beispielsweise bei 
der DDR, einen Riickschlag um 26% von 108000 auf 
79851 sfr. AuBerdem traten im Berichtsjahr verschiedene 
Lander wie die USA Oder Jugoslawien und andere. die im 
Vorjahr groBere Kaufe tatigten, als Abnehmer iiberhaupt 
nicht in Erscheinung. 

Wie aus der Rangliste zu ersehen ist, wurden 1976 nur 
fiinf Exportlander handelsstatistisch erfaBt. 


Rang Land 

Ranking Country 

1. BRD/Federal Rep. of Germany 

2. DDR/ 

German Democratic Republic 

3. Oesterreich/Austria 

4. Neuseeland/New Zealand 

5. Finnland/Finland 
Diverse/Others 


Import Export 
sfr. sfr. 
54155 383599 
79851 

71271 
24665 
13374 
20144 8641 


Als Importe sind die Lieferungen der BRD mit 54155 sfr. 
und eine als Diverse deklarierte Einfuhrsumme von 20144 
sfr. verzeichnet. Sie ergeben zusammen die Totaleinfuh- 
ren fur 1976 im Wert von 74299 sfr. 

Die Qbersicht zeigt den Verlauf der getatigten Importe 
und Exporte von Flecht- und Posamentiermaschinen von 
1968 bis 1976. 

Verglichen mit dem Vorjahr weisen die Ein- und Ausfuhr- 
zahlen des Berichtsjahres 1976 wesentliche Verande- 
rungen auf. Bescnders auffallig ist der Ruckgang der 
Exporte um rund 78%, in sfr. ausgedruckt, von 2,6 Mio 
auf 0,58 Mio sfr. Bei den Importen ist eine Zunahme von 
20434 sfr, gleich 38 %, zu verzeichnen. 

Mit freundlicher Genehmigung aus ..mittex" 84 (1977), 
128. 

I £i 


Swiss Braiding Machines and Machines for 
Producing Trimmings on the World Market. 
Switzerland, Market for Foreign-Made 
Machines in 1976 

In the year reported on in general, exports in this category 
of machines experienced a sharp decline. The Federal 
Republic of Germany, chief market for Swiss braiding 
machines and machines for producing trimmings, in- 
creased imports by 195% to 383,599,- sfr. On the other 
hand, exports to the German Democratic Republic for 
example went down by 26% from sfr 108,000,- to sfr 
79,850,-. Moreover, in the year reported on several 
countries, among them the US or Yugoslavia and others, 
being important buyers the previous year, did not even 
appear. 

As the statistical table shows for 1976 only 5 export 
countries were covered by the trade statistic. 

Deliveries from the Federal Republic of Germany amount- 
ing to sfr 54,155 and an import sum of sfr 20,144, declared 
as others, are recorded as imports. Altogether the total 
imports for 1976 amount to sfr 74,299. 

The statistical survey shows the development of imports 
and exports of braiding machines and machines for 
producing trimmings from 1968 to 1976. 


Jahr 

Year 

Import 

kg 

Sfr. 

Export 

kg 

sfr. 

1968 

20030 

133453 

100238 

1528112 

1969 

54937 

836212 

131151 

2111006 

1970 

29448 

320836 

68893 

1523650 

1971 

2866 

54943 

60321 

992531 

1972 

5689 

70479 

129178 

1997179 

1973 

4473 

28831 

39968 

914015 

1974 

13645 

158482 

158092 

2881 171 

1975 

3339 

53865 

136132 

2626730 

1976 

4649 

74299 

35579 

581401 


The import and export figures of the year 1976 changed 
essentially as compared to the previous year. Especially 
striking is the decline of exports by about 78 %, in sfr from 
2.6 millions to 0.58 millions. In the case of imports an 
increase of 20,434 sfr = 38 % is to be recorded. 


Ing. (grad.) Wolfgang Weber-Partenheimer, Lenzburg, Schweiz 

Die Entwicklung der maschinelien Flechterei im Spiegel der Patente 
Development of Mechanical Braiding in Accordance with Patents 

This supplement of the technical journal will not be translated except for the captions for quick reference. 
Fortsetzung von Nr. 2/77, S. 68. Continued from No. 2/77, p. 68 


Eine andere Version radial bewegter Fadenfuhrungsschlitton 
ist von F. Lupke, Berlin, vorgeschlagen worden (DRP 431680/ 
1924). Nach Bild 90 tragen die Schlitten u Rbhrchen 5, die 
als Fadenfiihrer der von den Spulen 6 kommenden Faden 7 
dienen. Die Segmentschlitten r tragen senkrecht stehende 
Spulen 9. Die Scheiben m und n werden in Umdrehung versetzt, 
wobei die Scheibe n die doppelte Drehzahl gegenuber m be- 
sitzi Infolgedessen kann der Zahnkranz t der Scheibe n die 
Zahnraoei r in Umdrehung versetzen und damit die segment* 
formigen Schlitten in ihren Fuhrungen p und q bewegen, Jeder 
Fadenfiihrer 5 wird mit Hilfe der Steuerflachen 4 und des 
Hebels v verschoben. sobald zwei Spulen 9 an ihm voriiber 
gewandert sind. 

Das Problem des radial verschiebbaren Spulentragers ist 
noch in anderen Patentschriften angefiihrt worden. Es ist nicht 


moglich, auf alle einzugehen. Eine eigenartige und bisher wohi 
einmalige Einrichtung ist von Riva und Pron, Turin, vorgeschlagen 
worden (DRP 463565/1924). Bei alien bisherigen Maschinen 
wird die Bewegung der Fadenfuhrungshebel mechanisch ge- 
steuert. Nach dem vorfiegenden Patent beschrankt sich der 
mechanische Antrieb auf die Bewegung von zwei die inneren 
und auBeren Spulen tragenden Scheiben, Das rhythmische 
Senken der gesamter c ?Hen der auBe r en Reihe wie auch dei 
Ubergang der umlaufenden Spulen iiber die genannten Faden 
werden durch Vorrichtung bewirkt, die durch Druckluft in Tatig- 
keit gesetzt werden (Bild 91). 

Die Maschine besteht aus einer auBeren die Spulen tragenden 
Scheibe 1, deren unterer Teil zylindrisch ist, wahrend ihr oberer 
Teil 2 sich beckenformig erweitert Auf dem auBeren Umfang 
des zylindrischen Teils der Scheibe 1 ist eine Reihe von Spu/en 3 
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Bild90: Maschine mit radial verschiebbaren Spulen 
Machine with radially movable bobbins 


auf festen Lagern 4 montiert, wahrend die innere Seite des 
oberen Teils mit kreisformigen Fuhrungen 5 von schwalben- 
schwanzformigem Profil versehen ist, in welche eine zweite 
Reihe von beweglichen Spulen 6 gleiten kann. Beide Scheiben 
1 und 7 drehen sich in einander entgegengesetzter Richtung, 
jedoch mit gleicher Winkelgeschwindigkeit. 

Im Inneren der lotrechten Hohlwelle 13 ist im Abstand eine 
konzentrische Rohre 27 angebracht. Beide Rohren 13 und 27 
sind oben und unten verschweiBt, so da6 dieselben eine Kammer 
28 bilden, die mittels einer Reihe von Lochern 29 in der Nahe 
des unteren Endes der Rohre 13 mit Druckluft versehen wird, 
und zwar durch die Ringkammer 30. 

Der Boden der auBeren Scheibe 1 ist mit einem Hohlraum 34 
versehen, welcher mit der vom Ring 32 kommenden Druckluft 
gespeist wird. 

Der Umfang der auBeren Scheibe 1 ist mit einer Anzahl von 
Verbindungslochern 36 im Verhaltnis zu der Anzahl der Spulen 
versehen. Diese stehen mit ebenso vielen Zylindern 37 in Ver- 
bindung, in denen einfach wirkende Kolben 38 gleiten. Die 
Kolbenstangen 39 regeln die Senkung der Fadenfuhrer 41. 

Wenn die Maschine in Drehung versetzt wird und die PreB- 
lufteinrichtung in Tatigkeit ist, wird die eine Oder die andere 
der beiden Schlepphebelspitzen 74 abwechselnd vom ent- 
sprechenden Loch des Spulentragers 73 freigegeben, weil die 
Ringnut 61 bzw. 62 durch die Wirkung der Kolben 67 ab* 
wechselnd gehoben wird. Diese Einrichtung hat den Zweck zu 
verhindern, daB die in den Schlitzen sich befindenden Faden 52 
gegen die Schlepphebel 64, 64’ stoBen. 

Der ganze Arbeitsrhythmus vollzieht sich folgendermaBen: 
Unter Einwirkung der Druckluft, die aus der Kammer 30 der 
Kammer 28 zwischen den beiden Rohren 13 und 27 zuge- 
fuhrt wird und von da durch die Rohren 33, den Ring 32 und 
die Kammer 34 zu der inneren oberen Reihe der Zylinder 67 


Bild 91: Einrichtung mit Druckluft zum Heben und Senken der 
Fadenfuhrungshebel 


Compressed-air system for lifting and lowering the thread 
guiding levers 


Abb.2. 


Abb . 

) 


Abb.l . 
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gelangt bewirken deren Kolben durch ihre abwechselnde 
Hebung die Loslassung des Eingriffes einer Halfte der Schlepp- 
hebel 64 und 64\ Gleichzeitig gelangt die aus den Rohren 33 
kommende Druckluft in geeigneten Abstanden in die auBeren 
Zylinder 38, deren Kolben durch ihre Senkung die gleichzeitige 
Senkung alter Fadenfuhrer 41 mittels des Ringes 40 bewirken. 
Die gesenkten Fadenfuhrer bringen den entsprechenden Faden 
52 unter die bsweglichen Spulen 6. 

Die Druckluft, welche ihre Arbeit vollendet hat, entweicht 
aus den Zylindern 67 der inneren Scheibe 7 durch die Locher 68. 

Fur die Verflechtung von starrem Gut (Drahte). das keine 
Drehung wahrend des Verflechtens erfahren darf, hat Horn in 
seinem Patent von 1928 (DRP 476086) vorgeschlagen, die 
Spulenschiitten mit einer Ruckdreheinrichtung zu versehen. 
ErfindungsgemaB wird die Riickdrehung durch Zahnrader be* 
wirkt, die ohne Unterbrechung mit gleicher Winkelgeschwindig- 
keit abrollen. 

Urn Schnellflechtmaschinen auch zu anderen Zwecken als nur 
zur Schnurherstellung einsetzen zu konnen, wird gemaB Er- 
findung von Horn 568038/1931 die Maschine mit einem zu* 
satzlichen Walzenpaar versehen, das eine veranderliche Forder- 
geschwindigkeit aufweist, wodurch es moglich ist, Beilauffaden 
mit kleinen Schlaufen Oder Schlingen zu versehen, ahnlich 
dem Frottegarn der Zwirnerei. 

Das DRP 869 675 von 1951 der Gesellschaft fur Gerate und 
Maschinenbau in Ahlfeld zur Regelung des Schlittenantriebes 
fur Schnellflechtmaschinen soil den AonB aus oer Entwickiung 
der Patentgeschichte beenden. 

Es wurde verschiedentlich daraufhingewiesen, daB es unmog- 
lich ist, alle Patente anzufiihren, die sich mit der Weiterent* 
wicklung von Flechtmaschinen befassen. Desgleichen ist auch 
vermieden worden, irgend eine Wertung der einzelnen Patente 
vorzunehmen. Das kann nicht das Ziel einer solchen Zusammen* 
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stellung sein. Das Ziel sollte vielmehr sein. durch vereinfachte 
Darstellung von Erfindungen den Konstrukteuren neue Impulse 
zu vermitteln, die friiher angedeutet worden sind, sich aber 
wegen ungenugender Werkzeuge Oder steuertechnisch nicht 
verwirklichen lassen konnten. 
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